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Armstrong" Pompes a condensat

Avan'lages des piéces internes Notez la différence entre le ressort
Les pompes a condensat sont en général actionnées par un ' standard (a gauche) et le ressort
mécanisme a flotteur assisté par des ressorts ; ces derniers Armstrong en Inconel.
constituent un point faible en termes d’usure. Les pompes a
condensat Armstrong se démarquent de leurs concurrentes
par des ressorts de plus grand diamétre en Inconel X-750, qui
offrent une meilleure résistance a la corrosion et une durée de
vie plus longue. D’autres avantages liés aux piéces internes
sont décrits plus loin.

Sans moteur électrique et
sans cavitation

Fonctionne avec de la vapeur, de
I'air ou du gaz et ne comporte aucun
composant électrique ni aucun
joint, moteur ou roue sensibles a la
cavitation et susceptibles de tomber
en panne.

Ensemble clapet et siége
remplacable de I'extérieur

L’entretien s’effectue en un clin
d’ceil, grace aux clapets en acier
inoxydable trempé qui permettent le
nettoyage et le remplacement sans
démonter la partie supérieure de

la pompe.

Résistance aux explosions

Le mécanisme entiérement
construit en acier inoxydable rend
'ensemble intrinséquement sar.

Résistance a 'usure

et a la corrosion
L’ensemble support du

mécanisme se compose
d’éléments robustes en acier
inoxydable moulé.

Longue durée de vie
et fiahilité stable

La simplicité du mécanisme

a flotteur et ressorts et la
construction toute en acier
inoxydable assurent une longue
durée de vie sans probléme.

Résistance a la
corrosion sous E
tension en présence
de chlorures

Les ressorts en Inconel
X-750 ont une haute
résistance a la corrosion
sous tension,le facteur

qui est a l'origine de la
défaillance des ressorts en
acier inoxydable de qualité
inférieure.

Design compact, faible
encombrement

Le design compact minimise

la hauteur de charge et
'encombrement tout en assurant
un débit de pompage maximal.
Le réservoir horizontal de la série
PT-300 offre le plus haut débit et
le plus faible encombrement du
marché.

Résistance a la corrosion
L’ensemble du mécanisme a flotteur
est en acier inoxydable. Le flotteur
est soudé sous I'hélium pour éviter
toute corrosion pouvant entrainer des
dysfonctionnements mécaniques.
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Gestion efficace des condensats =

W,

Armstrong®

economies d’énergie

La gestion de I'énergie consiste essentiellement a utiliser tous
les kJ du systéme a vapeur. En fonction de la pression, le
condensat évacué par un purgeur contient environ 20% de
I'énergie fournie a la chaudiére sous forme de chaleur sensible.
Récupérer efficacement les condensats permet de réduire
quatre postes du colt de production de la vapeur :

* Frais de combustible ou d’énergie et émissions de CO»

associées a la production de vapeur

* Appoint d’eau de chaudiére et traitement des eaux usées

« Traitement chimique de I'eau de chaudiere

+ Taux de fuite de la chaudiere

Analyse des économies de récupération des condensats Lieu Batiment

Les économies d’énergie peuvent varier selon l'installation et la région géographique. Les valeurs indiquées ci-dessous sont
conservatrices. Complétez ce formulaire a I'aide des valeurs propres a votre installation, afin de calculer le montant annuel des
économies permises par le retour des condensats. Si certains frais ne sont pas connus, utilisez les valeurs ci-dessous a titre

d’estimation conservatrice.

A) Débitde condensat.............................. =2 m?h

B) Heures de fonctionnement annuel ............. =5 000 h/an

C) Total des frais en eau et en épuration......... =1,0 € par m?
c1) Eau non traitée et épuration................ =0,5 € parm?
¢2) Produits chimiques de traitement.......... =0,5 € parm?

D) Préchauffage de I'eau d’appoint ............... = 314 kJ/kg
d1) Température de retour des condensats...= 90°C

d2) Température de I'eau d’appoint............ =15°C

E) Frais de production de vapeur.................. =15 €/ tonne
el1) Pressiondevapeur......................... = 3 bar
e2) Enthalpiea3bar............................ =2 738 kJ/kg

Ces économies peuvent étre calculées a I'aide des formulaires
donnés en annexe. Le retour des condensats permet
d’économiser de I'argent et de I'énergie, et de préserver
I'environnement. Réinvestissez vos économies dans votre
installation, ne les versez pas a I'égout !

F) Economiesannuelles............................_. =10 000 €

(A)2 x (B)5 000 x (C)1,0

G) Economies de préchauffage de I'eau d’appoint . = 17 606 €
(A)2 x (B)5 000 x (D)314 x (E)15
(e2)2 738 - ((d2)15 x 4,186)

H) Codt de la vapeur motrice T
des pompes a condensat Armstrong............. =450 €
3 kg de vapeur/m? x (A)2 x (B)5 000 x (E)15
1 000

1) Montant total des économies annuelles (F + G - H)..= 27 156 €

J) Période de recouvrement de I'investissement ... = 67 jours
**(frais en équipement/installation) 5 000 €
(27 156

** Estimation des frais en équipements et installation.

1 Les frais d’exploitation de I'exemple sont basés sur un systéme de purge

« ouvert ». Si une pompe a condensat est utilisée dans une application en

« boucle fermée », I'énergie de la vapeur motrice est enti€érement utilisée par
le systéme.

Fonctionnement de la pompe a condensat

Entrée vapeur/air :
fermée

Sortie vapeur/air :
ouverte

Entrée vapeur/air :
ouverte

Sortie vapeur/air :
fermée

»»»»»»»

Clapet de
retenue
fermé

Clapet de
retenue
ouvert

Clapet de
retenue
ouvert

Clapet de
retenue
fermé

Début du pompage

2. Le flotteur monte en méme

temps que le niveau de

condensat jusqu’au point de
déclenchement ; ensuite, le
mécanisme a action rapide
inverse les positions représentées

a la premiere étape.

Remplissage

1. Pendant le remplissage,
I'entrée d’air ou de gaz et le
clapet de retenue sur la sortie
de la pompe sont fermés. Les
clapets a I'entrée sont ouverts.

Sortie vapeur/air :
ouverte

Entrée vapeur/air :
fermée

Sortie vapeur/air :
ouverte

Entrée vapeur/air :
fermée

-----

Clapet de
retenue
fermé

Clapet de
retenue
ouvert

Clapet de
retenue
fermé

Clapet de
retenue
fermé

Fin de pompage

3. Le flotteur descend en

méme temps que le niveau

de condensat jusqu’a ce que
le mécanisme a action rapide
inverse les positions.

Reprise du remplissage

4. L’entrée de vapeur ou d’air
et la sortie de purge sont de
nouveau fermées, tandis que
les entrées de condensat et
de gaz sont ouvertes. Le cycle
recommence.
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M Tableau des équipements de récupération

Armstrong” (lgs condensats
Tableau CRE-214-1. Equipements Armstrong de récupération des condensats
Press. Press. J_— U
. - Plage de débit Diamétre de -
. Type de max. TMA Matiére du Matiére du R m ax. Voir
lllustration Type connexion adm.  °C corps mécanisme Modéle fonct. (cond:n/s;lal) en raccordement page
harg barg g 112 2t 32
N EMI;]'IE]T& Fonte Ressort
. p e PN40 & bride 10 232 ASTM A48  enlInconel EPT-104 6 900 o CRE-220
p rompe a Class 30 X-750
condensat
Série
. Ressort  EPT-204 1716 o
8 Eonoss | PN4oabide 10 343 AR en inconel 9 CRE-222
[] - !
% é condensat X-750  EPT-206 2620 °
g 5 2;#3 " EPT-404 2 520 o
2 @ Pormoea | PNAO a bride Acieray hessort  EPT-406 3705 o CRE-224
S8 ompe a 10 250 b en Inconel EPT-408 9 5000 °
£ g condensat carbone X-750
[
% E PT-400LL 150# ANSI a bride EPT-412 7310 ® (RE-232
i "g.’. Série
3] PT-300 - ) Ressort
@ R PN40 a bride 250 EPT-308 9040 ° CRE-226
= Pompe a 10 Amgr " en Inconel 9
condensat carbone X-750
PT-300LL 300# ANSI a bride 260 PT-312 7530 ® (CRE-232
Modéle Acier
EPT-516 Acier au inoxydable
Pompea 150# ANSl a bride 10 277 carbone  VEC ressorts EPT-516 10 35920 4" x 4" CRE-228
condensat en acier
inoxydable
g";"f;i 159 kg/h
W A visser 5 160 FonteDuctle . " EpD4 5 (pompe) CRE-234
inoxydable 2 000 kg/h °
(purgeur)
Double
2177 kg/h
U0 A bride 14 s Adoran FROTEN 6 1 (pompo 1172 % 1" CRE-236
Carbone X-750 10 206 kg/h
(purgeur)
Systémes Acier brut de Systames
Ouverts — pN40 4 bride 10 o5 faconnage er??sig:ltel Ouverts ¢ 1470 ° CRE-238
Prémontés 1504 ANSI a bride P265GH / X-750 Prémont- 18 880 °
P275H és
Systémes Acier brut de Systémes
j Fermés  pN40 4 bride 10 250 faconnage erﬁ{?ﬁig:a Fermés o 1470 ° CRE-940
Prémontés 1504 ANSI a bride P265GH/ ™y =" Prémont- 12 940 o
P275H és
Série EAFT EAFT-6 900 Entrée : 50 — Event : 65
Réservoirs Acier brut de )
de . fagonnage EAFT-8 2270 Entrée : 80 — Event : 100
revaporisa- - pN40 a bride 10 260 P265GH 10 ] CRE-242
tion P275H AD- EAFT-12 4540 Entrée : 100 — Event : 150
Merkblatter ]
EAFT-16 9070 Entrée : 150 — Event : 150

Tableau CRE-214-2. Systeme de purge a pression positive

. . Type de Press. max. TMA . 5 Pression maximale  Diam. de Voir

lllustration Type Fluide connexion adm. barg °C Matiére du corps  Modele de service barg  raccordement page

GD-22

Régulateur a ) . .

pression positive Air A visser 10 80 Fonte GD-22 10 1/2 CRE-244

MTS _

; Acier inoxydable N
Thermosiphon - 20 250 ouP265GH  MT1S-300 20 3/4'x 1" CRE-246
Mixer A106B MTS-500
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Dimensionnement et sélection -
Séries EPT-100/200/300/500/400

.
A

Armstrong®

Le dimensionnement de la pompe a condensat Armstrong se
base sur le débit de condensat (kg/h) qui doit étre réellement
pompé. Pour dimensionner la pompe, procédez comme suit :

1. Calculez le débit de condensat total en kg/h. Pour les
tableaux de facteurs de conversion, reportez-vous a la page
spécifique au produit.

2. Déterminez la contre-pression totale a vaincre par la pompe.

La contre-pression totale est la somme des composantes
suivantes :
* Hauteur de refoulement en barg (10 m d’élévation = 1
barg).
* Pression existant dans la conduite de retour ou dans le
réservoir de collecte des condensats.
* Perte de charge dans les canalisations, les vannes et
les accessoires de raccordement.
3. Définissez le type de gaz moteur utilisé (vapeur, air
comprimé ou autre gaz inerte) et la pression disponible.

Exemple :
« Débit de condensat = 1 100 kg/h.
« Contre-pression totale = 1,5 barg.
(5 m de hauteur de refoulement = 0,5 barg, 1 barg dans
la ligne de retour).
* Pression de la vapeur motrice : 3,5 barg.

Solution : modéle EPT-206

Dans le tableau des caractéristiques de la pompe a condensat
EPT-200, page CRE-223, repérez 1,5 bar d’élévation totale

ou de contre-pression dans la deuxiéme colonne. Repérez
ensuite 3,5 barg de pression motrice dans la premiére colonne.
Parcourez ensuite le tableau des débits jusqu’a trouver un
numéro de modele correspondant au débit requis. Pour notre
exemple, le modele EPT-206 apparait en grisé dans le tableau.
Le condensat pompé pendant le cycle de fonctionnement

de la pompe doit étre stocké dans un réservoir éventé ou un
réservoir fermé.

Accessoires

Pour le dimensionnement du réservoir éventé ou du
systéme ouvert :
» Déterminez la pression a partir de laquelle le condensat
est évacué.
* Déterminez le débit de condensat.

Reportez-vous au graphique donnant le pourcentage de vapeur
de revaporisation, page CRE-230, pour obtenir la pression
correspondant a celle du condensat évacué. Pour notre
exemple, utilisez 1,0 barg.

Suivez la ligne d’abscisse 1,0 barg jusqu’ a son intersection
avec la courbe. Lisez ensuite le pourcentage de vapeur de
revaporisation correspondant a ce point sur I'échelle verticale a
gauche. Dans notre exemple, il s’agit de 3% (voir les zones en
grisé sur le graphique et dans les tableaux).

Multipliez le débit de condensat par 3%. Pour I'exemple
ci-dessus, nous obtenons :
1 100 kg/h x 0,03 = 33 kg/h de vapeur de revaporisation

Dans le tableau de CRE-230-2, page CRE-230, repérez le
débit de vapeur de revaporisation en colonne 1. Suivez la
ligne horizontalement pour obtenir les dimensions du réservoir
éventé. (La zone en grisé du tableau CRE-230-2 correspond a
notre exemple.)

Pour un réservoir formé par une canalisation fermée :
» Déterminez le débit de condensat (1 100 kg/h dans notre
exemple).

Reportez-vous au tableau CRE-230-1, page CRE-230 ;
repérez le débit de 1 100 kg/h en colonne 1. Les dimensions
de la canalisation appropriée sont données sur la ligne
correspondante. (Notez que la longueur et le diamétre peuvent
étre légerement augmentés lorsque le débit est compris

entre deux valeurs de la colonne 1.) Le cas de I'exemple est
représenté en grise.

Clapets de retenue externes nécessaires au fonctionnement de
la pompe a condensat.

Matelas isolant

Caractéristiques
* Diminue les risques de blessure
*  Améliore le rendement énergétique
* Retarde le risque de gel

Indicateur de niveau
Caractéristiques :
* Permet de surveiller 'écoulement de condensat
* Permet a la fois de diagnostiquer les problémes de
pompe et de I'installation en amont

Remarque : Les caractéristiques ci-dessus s’appliquent a tous les modéles.

Compteur de cycles
a affichage numérique
Caractéristiques
» Compteur agréé par UL
et certifié¢ CSA
* Pile au lithium d’une durée
de vie de 5 ans
+ Affichage numérique
a 8 chiffres
* Le compteur et son boitier A
sont caractérisés par un
indice de protection Nema
4 contre la pénétration des .
poussiéres et de I'eau
» S’installe facilement sur les
pompes a condensat .
» Contacts auxiliaires
disponibles sur demande .

Remise a zéro par bouton
poussoir a I'avant ou par
clé pour plus de sécurité
Température nominale
maximale de 178°C
Option disponible pour
boucle fermée

Référence Bulletin No. AFH-237.
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(A

Armstrong” Applications générales

SYSTEMES OUVERTS
Purgeur A Vapeur Motrice Dans la plupart des applications, il est recommandé d’installer
| un purgeur sur chaque équipement d’échange de chaleur. Ces
purgeurs évacuent le condensat dans un réservoir éventé qui

Entrée Eau

Froide B libere la vapeur de revaporisation dans I'atmosphére. La pompe
— a condensat est placée en aval et au-dessous du réservoir,

Event de mise , Entrée Eau de fagon a assurer une hauteur de charge appropriée. Voir

. 5 ; Casse-Vide Conduite de : : 5 i
a fatmosphére T Froide ‘ Retour du le tableau CRE-230-2 pour le dimensionnement du réservoir
Ligne d’Event Condensat éventé et de I'évent d’'un systeme ouvert.
Hauteu_r . L, .
Vapeur manomeétrique  Remarque : Le condensat du purgeur installé sur la ligne
+~ Motrice

vapeur de la pompe a condensat peut étre évacué dans le
réservoir, dans la ligne de retour ou dans un puisard.

tion des condensats

)
£
=]
[=]
o
[2]
)
f=
(]
£
[

g
=]
O

w

recupera

Evacuation d’un purgeur ou de plusieurs purgeurs dans un réservoir éventé.

SYSTEMES FERMES
Event Pression Vapeur Il existe des applications ou il est souhaitable de reconnecter
thermostatique Modulée la ligne d’évent a I'espace d’échange de chaleur pour équilibrer
la pression de I'’échangeur, de la pompe a condensat et du
réservoir ou de la conduite de collecte. De cette maniére, I'eau
peut s’écouler par gravité vers la pompe ou elle est refoulée
vers la ligne de retour. Dans un tel systéme, il n’y a aucune
perte d’énergie emportée par la vapeur de revaporisation
] s’échappant par I'évent dans I'atmosphére. Les applications a

Conauite de systéme fermé peuvent également servir & évacuer les liquides
Condensat d’'un équipement fonctionnant sous vide. Voir le tableau CRE-

vouenr 230-1 pour le dimensionnement des réservoirs formés par une
Manométrique  conduite fermée.

Entrée Eau
Froide

Entrée Eau
Event Froide
thermostatique

Vapeur Motrice

Remarque 1 : Le condensat du purgeur installé sur la ligne
vapeur de la pompe peut étre évacué dans la ligne de retour

ou dans un puisard.

Purgeur
Vapeur

Remarque 2 : La canalisation de I'évent de la pompe a
condensat peut étre raccordée a I'entrée de I'équipement
purgé, pour autant que la chute de pression dans ce dernier
soit inférieure a 0,03 bar et qu’il y ait une hauteur minimale de
remplissage de 600 mm.

Purge d’un serpentin a vapeur ou d’un échangeur de chaleur lorsque la
pression est inférieure a la pression de la ligne de retour. A noter qu’un

purgeur n'est pas nécessaire dans cette application, étant donné que Remarque 3 : Un casse-vide peut étre installé pour protéger
la pression différentielle est toujours négative. Pour plus d’informations, I’échangeur de chaleur lorsque la canalisation de I'évent de la
reportez-vous aux manuels d’installation et d’exploitation. pompe est raccordée au réservoir de condensats. Dans ce cas,

si 'équipement est amené a fonctionner a une pression sous-
atmosphérique, I'ouverture du casse-vide permet d’équilibrer
les pressions et d’assurer I'évacuation du condensat.
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Schéma type d’installation d’un purgeur pompe i'%@%‘
Double Duty® Ardistrong’

Soupape de

— Vanne de Casse-vide [] sécurité
régulation —

6 Filtre avec purge

Conduite de vapeur
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Event
thermostatique I

Vapeur a haute
pression

60000 o

60000000
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Applications types pour les pompes a condensat Armstrong
« Echangeurs de chaleur
» Réchauffeurs a plaques et cadres chauffant rectangulaires
« Cuiseurs a double enveloppe
* Vide spatial
* Réservoirs de revaporisation
« Echangeurs de chaleur tubulaires
» Machines frigorifiques a absorption
« Applications basse pression

Toute application vapeur utilisant un controle modulé.
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CRE-218

A

Purge du condensat des équipements dont la

Armstrong” température est régulée

2,1 bara

-3,1-0,4 bar

g 3,1 bara

Probléme : condition de charge critique de la régulation vapeur
L'utilisation d’'un régulateur est nécessaire pour moduler la
pression de vapeur dans un échangeur et maitriser ainsi

sa température de sortie. Du fait des variations de pression
produites par ce régulateur, une condition de charge critique
existe dans tous les échangeurs de chaleur lorsqu’une pression
différentielle insuffisante ou négative empéche I'évacuation

du condensat par le purgeur. En condition de charge critique,
I'échangeur est partiellement ou complétement noyé. Reportez-
vous a la figure ci-dessus et observez les conditions de charge
critique et les probléemes qui peuvent survenir.

2,1 bara

Solution Armstrong

Le probléeme de charge critique est entierement résolu par
I'association d’'un purgeur et d’'une pompe a condensat Armstrong
qui permettent d’éliminer le condensat dans toutes les conditions
possibles du systéeme. Lorsque la pression de vapeur du

systéeme est suffisante pour vaincre la contre-pression, le purgeur
fonctionne normalement. Si la pression tombe en dessous de

la condition de charge critique, la pompe a condensat entre en
action et pompe le condensat au travers du purgeur. La régulation
de température et I'évacuation du condensat sont alors assurés
dans toutes les conditions du systeme.

Remarque : La pompe a condensat est dimensionnée pour
répondre aux conditions de charge critique.

Problemes
1. Condition de charge critique : évacuation du condensat
rendue impossible par le purgeur en raison d’une pression
différentielle insuffisante.
2. L’équipement d’échange de chaleur est inondé, ce qui
entraine des dégats par :
« coups de bélier résultant de la présence simultanée de
vapeur et d’eau dans le méme espace
« corrosion résultant de la formation d’acide carbonique
dans le condensat sous-refroidi, qui réabsorbe le
dioxyde de carbone et les gaz non condensables
3. Reégulation imprécise de la température

Calcul de la charge critique
Le diagramme & droite permet de déterminer le point ou la
charge critique se produit.

Données d’application requises : Exemple
Ps = Pression maximale de la vapeur dans
I’échangeur 1 barg
ts = Température maximale de vapeur 120°C
Qs = Débit maximal de vapeur 1000 kg/h

ou
Qs = Puissance totale de I'’échangeur de chaleur (kW)

Pb = Contre-pression 0,3 barg
tb = Température correspondante 107°C
t1 = Température d’entrée du produit 15°C

t2 = Température de sortie du produit 60°C

Qcr= Débit critique (charge critique)

Calcul de la charge critique :

t, - At
Qr = x Qg
t, - At
107°C - 37,5°C
= x 1 000 kg/h
120°C - 37,5°C
62°C
= x 1000 kg/h
75°C
= 826 kg/h

Données de charge critique :

- Lorsque la vanne de régulation permet un débit de vapeur
supérieur a 826 kg/h dans I'échangeur de chaleur, la pression
différentielle est positive. Le purgeur est alors capable
d’évacuer un débit de 826 kg/h a une pression différentielle de 0,1
bar.

- Lorsque la vanne de régulation ne permet pas un débit de
vapeur supérieur a 826 kg/h dans I'échangeur de chaleur,

la pression différentielle est négative. La pompe a condensat
doit alors étre capable d’évacuer 826 kg/h avec une pression
motrice de 1 barg et une contre-pression de 0,3 bar.

- Si I'échangeur de chaleur est surdimensionné de 20%, il doit
étre capable de traiter un maximum de 1 200 kg/h. La condition
de charge critique se produira alors a 84,25% du débit, soit

a 1 011 kg/h. Etant donné que 1 000 kg/h seulement sont
nécessaires pour réchauffer le débit maximal de produit a la
température différentielle maximale, la pression différentielle
sera toujours négative. Dans ce cas, le purgeur n'est pas
nécessaire (voir systémes fermés, page CRE-216).

Armstrong International SA e Belgique « Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33 « info@armstronginternational.eu
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EPT-104 - Pompe a condensat compacte

Fonte, connexions en ligne ou du méme co6té
Pour un débit maximal de 900 kg/h (vapeur motrice)... Volume évacué de 7 litres/cycle

La mini-pompe a condensat Armstrong EPT-104 est I'une des
solutions les plus compactes pour refouler du condensat ou
d’autres liquides d’un point bas vers un point haut ou d’'une
basse pression vers une pression plus élevée. Le condensat
peut étre retourné a une température largement supérieure

a la limite de 99°C des groupes motopompes centrifuges
conventionnels, sans probléme de cavitation ou de fuite

aux joints. La mini-pompe a condensat EPT-104 permet de
résoudre un probléme de taille moyennant un encombrement

minimum.
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Tableau CRE-220-1. EPT-104 - Caractéristiques de la pompe a condensat

Caractéristiques

* Non électrique, la pompe est actionnée de fagon
économique par de la vapeur, de I'air ou un gaz inerte.

« Entretien réduit : pas de problémes de joint, de roue ou de
moteur nécessitant des arréts et des opérations d’entretien

« Faible encombrement : le corps compact peut étre
installé dans un espace réduit tout en permettant une

hauteur de charge minimale

« Frais d'installation réduits : un seul contrat pour

I'installation et I'entretien

« Antidéflagrante : I'unité standard est intrinséquement sre
» Toutes les piéces internes en acier inoxydable pour une

bonne résistance a la corrosion et une longue durée de vie
* Ressorts durables en Inconel X-750
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Tableau CRE-220-2. EPT-104 — Matériaux de la pompe a condensat

Numéro de modéle PT-104 Corps et couvercle Fonte ASTM A48 cl.30
mm Vanne motrice / évent Acier inoxydable
«G» 273 Mécanisme Acier inoxydable coulé.
«D» 470 Ressort Inconel X-750
« G » 125 Boulons SA 449
«H» 400 Ecrous ASTM A194 Gr. 2H
«T» 256 Purgeur Fonte
«U» 32 Joint Compressé sans amiante
«V\» 435
Retrait du couvercle 150 Entrée DN 25
Masse (kg) 66 Clapet de retenue a I'entrée DN 25
Nombre de boulons de couvercle 12 Sortie DN 25
Pression maximale de service 6 bar Clapet de retenue a la sortie DN 25
Pression maximale admissible (calcul du récipient) 10 bar & 232°C Vanne motrice 1/2" NPT
Ce modéle porte la marque CE conforme a la Directive PED (2014/68/UE). Event 1/2" NPT
Indicateur de niveau 1" NPT
Compteur de cycles 1" NPT

Toutes les dimensions et tous les poids sont approximatifs. Pour les dimensions exactes, reportez-vous au plan certifié.

Le dessin et les matériaux peuvent faire I’objet de modifications sans préavis.

Armstrong International SA e Belgique « Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33 « info@armstronginternational.eu
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EPT-104 - Pompe a condensat compacte

Fonte, connexions en ligne ou du méme co6té

Pour un débit maximal de 900 kg/h (vapeur motrice)... Volume évacué de 7 litres/cycle

2,1 bara

g 3,1 bara

Gros probléme = entretien compliqué !

1. Contraintes d’encombrement : I'échangeur de chaleur est
prés du sol.
2. Pas d’évacuation du condensat : la contre-pression est
supérieure a la pression du systéeme.
3. L’échange de chaleur est inondé, ce qui entraine des dégats
par :
« coups de bélier : présence simultanée de vapeur et
d’eau dans le méme espace
« corrosion : de I'acide carbonique se forme dans le
condensat qui réabsorbe les gaz non condensables
4. Pertes de production dues a une régulation de température

Solution compacte = longue durée de vie et entretien réduit
des échangeurs grace a I’évacuation du condensat et des
gaz non condensables.

1. De petite taille, la mini-pompe EPT-104 se loge dans un
espace réduit.

2. Evacuation du condensat : la pression motrice de la mini-
pompe EPT-104 est suffisante pour élever le condensat
jusqu’aux lignes de retour.

3. Aucune présence de condensat dans I'échangeur de chaleur
grace a I'excellente action de purge de la mini-pompe EPT-
104.

4. Régulation précise de la température minimisant les pertes

imprécise. de production.
Tableau CRE-221-1. EPT-104 — Facteurs de débit pour d’autres hauteurs Tableau CRE-221-2. EPT-104 - Déhits de pompage (hauteur de charge 150 mm)
de charge Hauteur de
. . Débit de vapeur Débit d’air
Hauteur de charge Pression motrice | refoulement ou .
(mm) 0 150 300 600 ou plus contre-pression motrice moteur
PT-104 0,7 1,0 1,2 Consulter I'usine. bar bar kg/h kg/h
Remarque : La hauteur de charge est mesurée entre le point bas et le haut 1,0 510 950
du couvercle de pompe. 1,7 590 1000
3,5 0.35 705 1030
. 5,0 750 1045
Options 17 295 860
* Indicateur de r_lilveau avec protections (laiton ou acier au 35 1,0 320 930
carbone cadmié) 5.0 340 950
» Compteur de cycles a affichage numérique 25 180 815
(systémes ouverts ou fermés, avec ou sans contacts 3,5 15 205 880
auxiliaires) 5.0 230 930
* Matelas isolant 3,5 30 115 735
5,0 ' 135 825

Cette pompe peut convenir a des applications spéciales. Pour
plus d’informations, consultez l'usine.

Remarques : Les débits indiqués ont été obtenus par des essais réels

avec une température minimale de condensat de 93°C. lls sont basés sur
I'utilisation de clapets de retenue externes de marque Armstrong. La hauteur
de charge est mesurée entre le point bas et le haut du corps de pompe.
Volume évacué de 7 litres/cycle

Armstrong International SA « Belgique * Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33  info@armstronginternational.eu
Armstrong Service France S.A.S * France » Tél: +33 (0)2 35 53 68 35 « Fax: +32 (0)2 35 53 68 36 « info.fr@armstronginternational.eu
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Série EPT-200 - Pompe a condensat

Acier au carbone, connexions du méme coté
Pour un débit maximal de 2 620 kg/h (vapeur motrice)... Volume évacué de 19 litres/cycle

v

4
o

N
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La pompe a condensat verticale EPT-200 est une solution

non électrique a entretien réduit, permettant de refouler du
condensat ou un autre liquide d’'un point bas ou d’une basse
pression vers un point haut ou une pression plus élevée. Le
condensat peut étre retourné a une température largement
supérieure a la limite de 99°C des pompes a condensat
électriques conventionnelles, sans probléme de cavitation ou de
fuite aux joints.

Caractéristiques

» Non électrique : la pompe est actionnée de fagon
économique par de la vapeur, de I'air ou un autre gaz

» Compacte, elle répond a des exigences de faible
encombrement (min. 550 mm)

» Antidéflagrante et intrinsequement sire

» Corps durable en acier au carbone pour une longue
durée de vie

» Entretien réduit : pas de probleme de joint, de roue ou de
moteur

» Toutes les pieces internes en acier inoxydable, ressorts
en Inconel X-750

+ Siéges de clapet accessibles de I'extérieur : les clapets
et leur siége peuvent étre nettoyés ou remplacés sans
qu'il faille déposer le couvercle de la pompe

Tableau CRE-222-1. EPT-200 - Caractéristiques de la pompe a condensat

Numéro de modeéle EPT-204 EPT-206
mm mm
«(C» 270 270
«H» 550 550
«T» 224 224
« U » 57 57
« M » 224 224
«A» 129 145
« Z » 489 505
Retrait du couvercle 400 400
Masse (kg) 50 51
Nombre de boulons de couvercle 8 8

Pression maximale admissible (calcul du récipient) 10 barg a 250°C.
Pression maximale de service 9 barg. Tous les modéles portent la marque CE
conformément a la Directive 2014/68/UE.

Toutes les dimensions et tous les poids sont approximatifs. Pour les dimensions exactes, reportez-vous au plan certifié.
Le dessin et les matériaux peuvent faire I’objet de modifications sans préavis.

Armstrong International SA e Belgique « Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33 « info@armstronginternational.eu
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Série EPT-200 — Pompe a condensat

Acier au carbone, connexions du méme cété
Pour un débit maximal de 2 620 kg/h (vapeur motrice)... Volume évacué de 19 litres/cycle
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Armstrong®

Tableau CRE-223-1. EPT-200 — Matériaux de la pompe a condensat

Tableau CRE-223-2. EPT-200 — Diamétres de raccordement
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Corps et couvercle Acier au carbone ASME VIII division | - ASTM : EPT-204 EPT-206
A106 GrB / ASTM A516 Gr60 / ASTM A105 Entrée DN 25 DN 40

Joint de couvercle Compressé sans amiante Clapet de retenue a I'entrée DN 25 DN 40

Boulons SA-193 gr B7 Sortie DN 25 DN 40

Ensemble clapet d’entrée Acier inoxydable Clapet de retenue a la sortie DN 25 DN 40

Ensemble évent Acier inoxydable Vanne motrice 1/2" BSPT

Rondelles de clapet Acier zingué Event 1" BSPT

Mécanisme Acier inoxydable coulé. Purge du corps 1/2" NPT

Purgeur Acier Indicateur de niveau 1/2" BSPT

Ressorts Inconel X-750 Compteur de cycles 1/2" BSPT

Tableau CRE-223-3. EPT-200 — Débits de pompage (hauteur de charge 300 mm)

Hauteur de refoulement EPT 204 EPT-206
Pression motrice ou contre-pression DN 25 x DN 25 : DN 40 x DN 40 -
Vapeur Air Vapeur Air

bar bar kg/h kg/h kg/h kg/h
1,0 980 1145 1470 1635
1,7 1105 1250 1740 1905
3,5 035 1200 1360 1850 1960
5,0 ’ 1240 1470 1905 2015
7,0 1290 Sur demande 1960 Sur demande
8,5 1320 Sur demande 2015 Sur demande
1,7 815 1090 1305 1470
3,5 1090 1225 1740 1850
5,0 1,0 1145 1360 1795 1905
7,0 1180 Sur demande 1825 Sur demande
8,5 1200 Sur demande 1850 Sur demande
2,5 820 925 1150 1250
35 930 1090 1310 1415
5,0 1,5 1050 1250 1470 1580
7,0 1130 Sur demande 1600 Sur demande
8,5 1275 Sur demande 1650 Sur demande
3,5 760 925 850 1090
4,0 815 1090 1090 1250
5,0 3,0 925 1200 1250 1360
7,0 980 Sur demande 1375 Sur demande
8,5 1045 Sur demande 1430 Sur demande
45 625 1090 750 1090
5,0 40 720 1250 900 1250
7,0 ’ 900 Sur demande 1200 Sur demande
8,5 935 Sur demande 1280 Sur demande

Remarques : Les débits indiqués ont été obtenus par des essais réels avec une température minimale de condensat de 93°C. lls sont basés sur l'utilisation de clapets
de retenue externes de marque Armstrong. La hauteur de charge est mesurée entre le point bas et le haut du couvercle de pompe. Volume évacué par cycle : 19 litres.

Les zones en grisé correspondent a 'exemple de sélection de la page CRE-215.

Tableau CRE-223-4. EPT-200 - Facteurs de débit pour d’autres
hauteurs de charge

N Hauteur de charge (mm)
Modele 0 150 300 600 900
EPT204 | 0,65 0,90 1.00 120 130
EPT206 | 0,65 0,90 1,00 120 130

Remarque : La hauteur de charge est mesurée entre le point bas et le haut

du couvercle de pompe.

Options

carbone cadmigé)

Indicateur de niveau avec protections (laiton ou acier au

» Compteur de cycles a affichage numérique (systéemes

ouverts ou fermés, avec ou sans contacts auxiliaires)

* Matelas isolant

Cette pompe peut convenir a des applications spéciales. Pour
plus d’informations, consultez l'usine.

Toutes les dimensions et tous les poids sont approximatifs. Pour les dimensions exactes, reportez-vous au plan certifié.
Le dessin et les matériaux peuvent faire I’objet de modifications sans préavis.

Armstrong International SA « Belgique * Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33  info@armstronginternational.eu
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Acier au carbone, connexions en ligne

Série EPT-400 — Pompe a condensat

Pour un débit maximal de 7 310 kg/h (vapeur motrice)... Volume évacué de 29 litres/cycle
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La pompe a condensat verticale EPT-400 est une solution

non électrique a entretien réduit, permettant de refouler du
condensat ou un autre liquide d’un point bas ou d’une basse
pression vers un point haut ou une pression plus élevée. Le
condensat peut étre retourné a une température largement
supérieure a la limite de 99°C des pompes a condensat
électriques conventionnelles, sans probleme de cavitation ou de
fuite aux joints.

Caractéristiques

Non électrique, la pompe est actionnée de fagon
économique par de la vapeur, de 'air ou un autre gaz
Antidéflagrante et intrinséquement sire

Corps de cuve en acier au carbone AD-Merkblatter ou
en acier inoxydable

Entretien réduit : pas de probleme de joint, de roue ou de
moteur

Toutes les piéces internes en acier inoxydable, ressorts
en Inconel X-750

Sieges de clapet accessibles de I'extérieur : les clapets
et leur siege peuvent étre nettoyés ou remplacés sans
qu’il faille déposer le couvercle de la pompe

Tableau CRE-224-1. EPT-400 - Caractéristiques de la pompe a condensat

Numéro de modele | EPT-404 | EPT-406 | EPT-408 | EPT-412
mm mm mm mm
« G » (diametre) 400 400 400 400
«G» 260 260 260 260
«H» 710 710 710 710
«R» 240 240 240 240
«T» 305 305 305 305
«U» 57 57 57 57
«\» 552 552 552 552
«Z» 680 710 730 750
Retrait du couvercle 400 400 400 400
Masse (kg) 67 71 75 88
Nombre de boulons
de couvercle 8 8 8 8

Pression maximale admissible (calcul du récipient) 10 barg a 250°C.
Pression maximale de service 9 barg.

Tous les modéles portent la marque CE conformément a la Directive
2014/68/UE.

Toutes les dimensions et tous les poids sont approximatifs. Pour les dimensions exactes, reportez-vous au plan certifié.
Le dessin et les matériaux peuvent faire I’objet de modifications sans préavis.

CRE-224
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Série EPT-400 — Pompe a condensat

Acier au carbone, connexions en ligne
Pour un débit maximal de 7 310 kg/h (vapeur motrice)... Volume évacué de 29 litres/cycle
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Tableau CRE-225-1. EPT-400 — Diametres de raccordement

Table CRE-225-2. EPT-400 — Matériaux de la pompe a condensat

EPT-404 | EPT-406 | EPT-408 | EPT-412 Corps et couvercle Acier au carbone ASME VIII division | - ASTM

Entrée DN 25 DN 40 DN 50 DN 80 A106 GrB / ASTM A516 Gr60 / ASTM A105

Clapet de retenue a I'entrée | DN 25 DN 40 DN 50 DN 80 Joint de couvercle Compressé sans amiante

Sortie DN 25 DN 40 DN 50 DN 50 Boulons SA-193 gr B7

Clapet de retenue a la sortie | DN 25 DN 40 DN 50 DN 50 Ensemble clapet d’entrée Acier inoxydable

Vanne motrice 1/2" BSPT Ensemble évent Acier inoxydable

Event 1" BSPT Rondelles de clapet Acier zingué

Purge du corps 1/2" NPT Mécanisme Acier inoxydable coulé.

Indicateur de niveau 1/2" BSPT Purgeur Acier

Compteur de cycles 1/2" BSPT Ressorts Inconel X-750

RE-225-3. EPT-400 - Débits de pompage (hauteur de charge 300 mm)
. Hauteur de EPT-404 EPT-406 EPT-408 EPT-412
':T’:jrsl';: refoulement ou DN 25 x DN 25 DN 40 x DN 40 DN 50 x DN 50 DN 80 x DN 50
contre-pression Vapeur Air Vapeur Air Vapeur Air Vapeur Air

bar bar kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h
1,0 945 1120 1545 1670 2 245 2 420 3740 4 045
1,7 1250 1320 2290 2 430 3295 3 495 5490 5815
3,5 0.35 1545 1610 2 440 2 454 3 540 3 680 5840 6 060
5,0 ’ 1695 1750 2 595 2 645 3590 3695 5990 6160
7,0 1750 Sur demande 2 695 Sur demande 3640 Sur demande 6 040 Sur demande
8,5 1800 Sur demande 2745 Sur demande 3 695 Sur demande 6 090 Sur demande
1,7 1100 1260 1750 2010 2 695 3090 3590 4130
3,5 1300 1400 2 045 2210 3145 3395 5190 5615
5,0 1,0 1400 1475 2195 2370 3245 3 445 5390 5715
7,0 1 545 Sur demande 2 400 Sur demande 3345 Sur demande 5490 Sur demande
8,5 1595 Sur demande 2 440 Sur demande 3395 Sur demande 5590 Sur demande
2,5 1000 1170 1445 1710 2 095 2 470 3 445 4070
3,5 1200 1335 2000 2 245 2 895 3195 4840 5410
5,0 1,5 1300 1400 2145 2270 2990 3 245 4990 5440
7,0 1400 Sur demande 2 345 Sur demande 3050 Sur demande 5090 Sur demande
8,5 1450 Sur demande 2980 Sur demande 3195 Sur demande 5190 Sur demande
3,5 945 1170 1595 2 025 2170 2 675 2 895 3 555
4,0 1100 1300 1800 2125 2 545 3000 3 445 4070
5,0 3,0 1200 1335 2 000 2235 2 845 3185 3790 4 240
7,0 1250 Sur demande 2 095 Sur demande 2990 Sur demande 4045 Sur demande
8,5 1350 Sur demande 2 245 Sur demande 3095 Sur demande 4240 Sur demande
45 900 1200 1595 2145 1900 2520 2500 3315
5,0 40 1000 1220 1750 2320 2 045 2 580 2 695 3 445
7,0 ’ 1360 Sur demande 1850 Sur demande 2 245 Sur demande 2 995 Sur demande
8,5 1200 Sur demande 1900 Sur demande 2 395 Sur demande 3195 Sur demande

Remarques : Les débits indiqués ont été obtenus par des essais réels avec une température minimale de condensat de 93°C. lls sont basés sur I'utilisation de
clapets de retenue externes de marque Armstrong. La hauteur de charge est mesurée entre le point bas et le haut du couvercle de pompe. Volume évacué par

cycle : 29 litres.

Tableau CRE-225-4. EPT-400 Facteurs de débit pour d’autres hauteurs de charge

Options

. Hauteur de charge (mm)
Modéle 0 150 300 600 900
EPT404 | 0,70 0.85 1.00 130 140
EPT-406 | 0,70 0,85 1,00 120 135
EPT-408 | 0,70 0,70 1,00 120 135
EPT412 | 0,70 0,85 1,00 108 120

Remarque : La hauteur de charge est mesurée entre le point bas et le haut

du couvercle de pompe.

* Matelas isolant

» Corps et couvercle en acier inoxydable type 316L
» Indicateur de niveau avec protections (laiton ou acier au
carbone cadmig)

» Compteur de cycles a affichage numérique (systéemes
ouverts ou fermés, avec ou sans contacts auxiliaires)

Cette pompe peut convenir a des applications spéciales. Pour
plus d’informations, consultez l'usine.

Toutes les dimensions et tous les poids sont approximatifs. Pour les dimensions exactes, reportez-vous au plan certifié.
Le dessin et les matériaux peuvent faire I’objet de modifications sans préavis.
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Série EPT-300 — Pompe a condensat

A t = Acier au carbone, connexions en lighe
rmstrong Pour un débit maximal de 9 040 kg/h (vapeur motrice)... Volume évacué de 45 litres/cycle
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La pompe a condensat horizontale EPT-300 est une solution
non électrique, compacte et a entretien réduit, permettant de
refouler du condensat ou un autre liquide d’'un point bas ou
d’une basse pression vers un point haut ou une pression plus
élevée. Le condensat peut étre retourné a une température
largement supérieure a la limite de 99°C des pompes a
condensat électriques conventionnelles, sans probléme de
cavitation ou de fuite aux joints.

Caractéristiques

» Non électrique : la pompe est actionnée de fagon
économique par de la vapeur, de I'air ou un autre gaz

+ Compacte, elle répond a des exigences de faible
encombrement

» Haut débit de 45 litres par cycle, inégalé dans toute
l'industrie

» Antidéflagrante et intrinsequement sire

» Cuve du corps de pompe en acier au carbone 150/300
ou en acier inoxydable poingonné selon code ASME

» Entretien réduit : pas de probléme de joint, de roue ou de

. ?gj?:sr les piéces internes en acier inoxydable, ressorts Tableau CRE-226-1. EPT-300 - Caractéristiques de la pompe a condensat
en Inconel X-750 Numéro de modéle EPT-308 EPT-312
+ Siéges de clapets accessibles de I'extérieur : les clapets mm mm
et leur siége peuvent étre nettoyés ou remplacés sans « C » (diamétre) 406 406
qu'il faille déposer le couvercle de la pompe «G » 125 140
«H» 534 534
«R» 125 125
«T» 305 305
«U» 57 57
«V» 700 700
«Z» 1017 1045
Retrait du couvercle 400 400
Masse (kg) 77 87
Nombre de boulons de couvercle 8 8

Pression maximale admissible (calcul du récipient) 10 barg a 250°C.
Pression maximale de service 9 barg.
Tous les modéles portent la marque CE conforme a la Directive 2014/68/UE.

Toutes les dimensions et tous les poids sont approximatifs. Pour les dimensions exactes, reportez-vous au plan certifié.
Le dessin et les matériaux peuvent faire I’objet de modifications sans préavis.

Armstrong International SA e Belgique « Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33 « info@armstronginternational.eu
Armstrong Service France S.A.S ¢ France * Tél: +33 (0)2 35 53 68 35 * Fax: +32 (0)2 35 53 68 36 « info.fr@armstronginternational.eu
CRE-226 www.armstronginternational.eu




Série EPT-300 — Pompe a condensat

Acier au carbone, connexions en ligne
Pour un débit maximal de 9 040 kg/h (vapeur motrice)... Volume évacué de 45 litres/cycle

LA
Arg;&ng

Tableau CRE-227-2. EPT-300 — Diamétres de raccordement

Tableau CRE-227-1. EPT-300 — Matériaux de la pompe a condensat

Corps et couvercle Acier au carbone ASME VIII division | - EPT-308 EPT-312
ASTM A106 GrB / ASTM A516 Gr60 / ASTM A105 Entrée DN 50 DN 80
Joint de couvercle Compressé sans amiante Clapet de retenue a I'entrée DN 50 DN 80
Boulons SA-193 gr B7 Sortie DN 50 DN 50
Ensemble clapet d’entrée Acier inoxydable Clapet de retenue a la sortie DN 50 DN 50
Ensemble évent Acier inoxydable \Vanne motrice 1/2" BSPT
Rondelles de clapet Acier zingué Event 1" BSPT -
Mécanisme Acier inoxydable coulé Indicateur de niveau 1/2" NPT §"
Purgeur Acier Compteur de cycles 1/2" NPT kA o
Ressorts Inconel X-750 8 £
S3
o ©
Tableau CRE-227-3. EPT-300 — Débits de pompage (hauteur de charge 300 mm) 2 a—
EPT-308 EPT-312 23
Pression motrice Hagﬁe;‘;n‘:fef;'r‘;‘;':ig'ne“‘ DNOXDNS0 DNBDXDNS0 § 5
Vapeur Air Vapeur Air 2
bar bar kg/h kg/h kg/h kg/h 7
1,0 3130 4175 4080 5580
1,7 4 620 4 945 5990 6 440
3,5 0.35 4810 5035 6 850 7170
5,0 ’ 4900 5125 6 940 7 305
7,0 5080 Sur demande 7 030 Sur demande
8,5 5 260 Sur demande 7530 Sur demande
1,7 3175 4580 4080 5080
3,5 4 355 4945 5805 6 260
5,0 1,0 4 875 5035 6 440 6 805
7,0 4945 Sur demande 6 485 Sur demande
8,5 5130 Sur demande 6 850 Sur demande
2,5 3220 4175 3675 5215
3,5 3765 4630 4630 5785
5,0 1,5 4 580 4990 5670 6125
7,0 4630 Sur demande 5760 Sur demande
8,5 4670 Sur demande 5900 Sur demande
35 2 585 3450 2 995 4 445
40 2 995 3990 3810 4760
5,0 3,0 3450 4580 4 445 5760
7,0 3810 Sur demande 4 580 Sur demande
8,5 4 265 Sur demande 4670 Sur demande
45 2 040 3175 2720 4630
5,0 40 2130 3220 2 905 4720
7,0 ’ 2 905 Sur demande 3220 Sur demande
8,5 2 995 Sur demande 3360 Sur demande

Remarques : Les débits indiqués ont été obtenus par des essais réels avec une température minimale de condensat de 93°C. lls sont basés sur I'utilisation de
clapets de retenue externes de marque Armstrong. La hauteur de charge est mesurée entre le point bas et le haut du couvercle de pompe. Volume évacué par

cycle : 45 litres.

Tableau CRE-227-4. EPT-300 - Facteurs de débit pour d’autres hauteurs

de charge Options
L Hauteur de charge (mm) » Indicateur de niveau avec protections (laiton ou acier au
Wodéle 0 150 300 600 900 carbone cadmié)
EPT-308 0,70 0,90 1,00 1,20 1,30 o . .
EPT-312 0,70 0.85 1,00 1,08 120 » Compteur de cycles a affichage numérique (systémes

Remarque : La hauteur de charge est mesurée entre le point bas et le haut

du couvercle de pompe.

ouverts ou fermés, avec ou sans contacts auxiliaires)

» Matelas isolant

Cette pompe peut convenir a des applications spéciales. Pour
plus d’informations, consultez I'usine.

Toutes les dimensions et tous les poids sont approximatifs. Pour les dimensions exactes, reportez-vous au plan certifié.
Le dessin et les matériaux peuvent faire I’objet de modifications sans préavis.

Armstrong International SA « Belgique * Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33  info@armstronginternational.eu
Armstrong Service France S.A.S * France » Tél: +33 (0)2 35 53 68 35 « Fax: +32 (0)2 35 53 68 36 « info.fr@armstronginternational.eu
www.armstronginternational.eu
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ifg% EPT-516 Pompe a condensat a haut débit

A t = Acier au carbone, connexions en lighe
rmstrong Pour un débit maximal de 35 920 kg/h (vapeur motrice)... Volume évacué de 475 litres/cycle

L’efficacité de la récupération et du retour des condensats

est primordiale pour la conservation et I'énergie et le bon
rendement de l'installation. Les grands volumes de condensats
permettent de réaliser économies d’énergie substantielles.

La pompe a condensat EPT-516 a haut débit est une solution
non électrique a entretien réduit, permettant de refouler de
grands volumes de condensats ou d’autres liquides d’un
point bas ou d’'une basse pression vers un point haut ou

une pression plus élevée. Le condensat peut étre retourné

a une température largement supérieure a la limite de 99°C
des pompes électriques conventionnelles, sans probléme de
cavitation ou de fuite aux joints.

Caractéristiques

* Non électrique : la pompe est actionnée de fagon
économique par de la vapeur, de I'air ou un autre gaz

» Entretiens et temps d’arrét minimisés : pas de joints, pas
d’usure de roue, pas de probléme de moteur électrique

« Frais d'installation et de réparation réduits : un seul
contrat pour l'installation et I'entretien

* Mécanisme a flotteur et ressorts éliminant I'entretien
intensif des mécanismes a diaphragme

« Design particulier des ressorts de compression, limitant
les temps d’arrét et assurant bon fonctionnement et
fiabilité

tion des condensats

récupéral
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¢ B * Piéces internes robustes en acier inoxydable, durables et
résistantes a la corrosion pour une plus longue durée de
vie
* Boucle fermée : pas de perte de vapeur motrice ou de
1 C vapeur de revaporisation, tous les kJ sont renvoyés dans
le systéme (voir Applications générales, page CRE-216)
144" NPT « Sécurité : la pompe peut étre installée dans un puit
inondé sans risque d’électrocution ou de panne de
” ‘ L Vapeur/gaz moteur disjoncteur
Event —P U + Antidéflagrante : 'unité standard est intrinséquement
i sUre sans frais supplémentaires
Distazg?, fnen:etfait r F L 112" NPT Tahleau CRE-228-1. EPT-516 - Caractéristiques de la pompe a condensat
mm
1) _— Raccord d’entrée Bride 4" ANSI 150#
2 NPT Raccord de sortie Bride 4" ANSI 150#
Raccord vapeur motrice 2" NPT
Sortie Raccord d’évent 2" NPT
Entrée Raccord pour indicateur de niveau 1/2" NPT
_{ «B» 1574
«C» 914
R «D» 484
T «E» 508
«F» 559
P «H » 1219
~ }— «P» 44
K «R> 222
+ «T» 711
«U» 100
g T Masse 366
Nombre de boulons 12
J Pression maximale de service de 'unité standard : 10 barg.
N + Pour des pressions supérieures, consultez 'usine.
9 Pression maximale admissible (calcul du récipient) : 10 barg a 250°C.
Cuve a 21 barg disponible sur demande.

Ce modéle porte la marque CE conformément a la Directive 2014/68/UE.

E 8 trous

Toutes les dimensions et tous les poids sont approximatifs. Pour les dimensions exactes, reportez-vous au plan certifié.
Le dessin et les matériaux peuvent faire I’objet de modifications sans préavis.

Armstrong International SA e Belgique « Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33 « info@armstronginternational.eu
Armstrong Service France S.A.S ¢ France * Tél: +33 (0)2 35 53 68 35 * Fax: +32 (0)2 35 53 68 36 « info.fr@armstronginternational.eu
CRE-228 www.armstronginternational.eu




EPT-516 Pompe a condensat a haut débit

Acier au carbone, connexions en ligne

Pour un débit maximal de 35 920 kg/h (vapeur motrice)... Volume évacué de 475 litres/cycle

.
7

Armstrong®

Applications types

» Systemes de chauffage a basse pression

« Echangeur de chaleur ou serpentin de processus avec
vanne de régulation

» Installations distantes (tragage vapeur, parcs de
stockage, serpentins distants)

* Systemes sous vide

» Zones dangereuses (antidéflagrantes)

* Environnements caustiques

* Puisards ou zones immergées

Tableau CRE-229-1. EPT-516 — Matériaux de la pompe a condensat

Piece Description

Acier au carbone ASME VIII division | -
ASTM A106 GrB / ASTM A516 Gr60 / ASTM
A105

Couvercle, corps, boulons :

Joint de couvercle Compressé sans amiante

Ensemble clapet d’entrée Acier inoxydable

Ensemble évent Acier inoxydable

Mécanisme : chassis, flotteur

et ressort Acier inoxydable

Remarques : Cuve a 21 bar selon ASME disponible sur demande. Le
modele PT-516 est également disponible en version entiérement en acier
inoxydable. Consulter I'usine.

Dimensionnement et sélection d’'une pompe a condensat Armstrong EPT-516

Tableau CRE-229-2. EPT-516 — Débits de pompage (hauteur de charge 600 mm)

Tableau CRE-229-3. EPT-516 — Facteurs de débit pour d’autres hauteurs de charge
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Hauteur de EPT-516 Modéle Hauteur de charge (mm)
Pression motrice | refoulement ou 4"x 4" 0 150 300 400 600 900
contre-pression Vapeur Air EPT-516 0,7 0,75 0,8 0,85 1,0 1,08
bar bar kg/h kg/h Remarque : La hauteur de charge est mesurée entre le point bas et le haut
1,0 13 150 26 160 du couvercle de pompe.
1,7 16 870 28 110
50 035 o0 | span |  Options
7.0 26 975 33 400 * Indicateur de niveau avec protections (laiton ou acier au
carbone cadmié)
10.0 29 930 Sur demande » Compteur de cycles a affichage numérique (systéemes
1.7 16 670 23 055 ouverts ou fermés, avec ou sans contacts auxiliaires)
3,5 20 520 26 338 + Matelas isolant
50 1,0 23180 28 258
7,0 25 275 29 620 Cette pompe peut convenir a des applications spéciales. Pour
10,0 28 570 Sur demande plus d’informations, consultez I'usine.
2,5 13 260 20 990
35 15170 23 140 , , N
50 15 17 500 25 575 Donnses de :) gr'?]';'e"r’,atm"
7,0 19275 27 305 2. Température du fluide
10,0 21 965 Sur demande APOMPEr .« oeoe e a°c
3,5 11900 18725 3. Densité:...................
4,0 12 420 19990 4. Débitrequis: ............... am¥h 0kg/h
5,0 3,0 13 055 21535 5. Pression de I'équipement :. . . .. Q Modulation
7,0 13 870 23 530 Min......ccon aMax.......ccoce..e. Q bar
10,0 15 025 Sur demande 6. Ijlauteur.de charge (A):....... amm
45 11 790 14 540 7. Eyacu?tlon gu CC;:ndensat
iam. ligne deretour : ........ amm
20 4,0 11 975 15215 8. Gazmoteur: ............... Q Vapeur Q Air aGaz
7,0 12730 18 590 : . . Lo
9. Pression motrice disponible :...Qbar QAutre.......
10,0 13 800 Sur demande 10. Pression ligne de retour ;. . . . .. Qbar QAutre...................
7.0 10 837 15 827 11. Elévation (H): .........o.... am
85 55 10 991 Sur demande 12. Possibilité d’éventer la pompe
10,0 11 145 Sur demande alatmosphére ? ............ a Oui a Non
Remarques : Les débits indiqués ont été obtenus par des essais réels avec une 13. Présence d’un réservoir
température minimale de condensat de 93°C. Ils sont basés sur I'utilisation de clapets de decondensat?.............. Q Oui a Non
retenue externes de marque Armstrong. Volume évacué par cycle : 475 litres. Si oui,
_ILigne e retour quelle dimension ?................
14. Le réservoir est-il éventé ?. .. .. a Oui a Non
15. Souhaitez-vous une offre
Armstrong pour
H » élevati un systeme prémonté ?....... a Oui a Non
« H » élévation
Réservoir
Event lﬁl_Entre’e
«A» i
Hauteur de Clapet de . Clapet de retenue
charge retenue POompe a condensat
Armstrong International SA « Belgique * Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33  info@armstronginternational.eu
Armstrong Service France S.A.S * France » Tél: +33 (0)2 35 53 68 35 « Fax: +32 (0)2 35 53 68 36 « info.fr@armstronginternational.eu CRE-229
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tion des condensats

récupéral

CRE-230

.
(A

Armstrong®

EPT-104/200/300/400

Dimensionnement du réservoir et du réservoir éventé —

Tableau CRE-230-1. Dimensionnement du réservoir pour les systemes fermés

Déhit de condensat Diametre du réservoir
kg/h 2" | 3" | 4 | 6" 8" 10"
Longueur
mm mm mm mm mm mm

230 1200 700 400

450 1400 600 400

680 2100 900 600

900 2700 1200 700

1140 3400 1500 900 500

1360 4100 1800 1100 600

1820 5500 2 600 1500 700
2270 3000 1800 900 400
2720 3700 2100 1100 600
3180 4 400 2 600 1200 600
3630 5000 2900 1400 700 400
4080 3400 1500 900 600
4 540 3700 1700 900 600
4990 4000 1800 1100 600
5440 4300 2000 1200 700

Remarque : Pour purger efficacement le condensat d’un seul équipement d’'un systéeme fermé, un réservoir doit étre placé horizontalement au-dessus et en
amont de la pompe a condensat. Le volume du réservoir doit étre supérieur au volume correspondant a la hauteur de charge de la pompe, afin de pouvoir
recevoir le condensat refoulé lors du cycle de pompage. Le tableau ci-dessus indique la taille minimale du réservoir, en fonction du débit de condensat,
permettant d’éviter que I'équipement purgé soit inondé pendant le cycle de pompage.

Tableau CRE-230-2. Dimensionnement du réservoir éventé dans

un systéme ouvert

Vapeur de o Diam. de la ligne
revaﬁorisation Diamétre Longueur d’évent ’
kg/h pouces mm pouces
35 4" 900 11/2"
70 6" 2"
140 9" 21/2"
270 10" 3
410 12" 900 e
540 16" 6"
910 20" 8"

Remarque : Pour purger efficacement le condensat des équipements d’'un
systéme ouvert, un réservoir doit étre placé horizontalement au-dessus

et en amont de la pompe a condensat. Le réservoir doit avoir un volume
supérieur au volume correspondant a la hauteur de charge de la pompe, afin
de pouvoir recevoir le condensat refoulé lors du cycle de pompage ; il doit en
outre étre dimensionné de maniére a présenter une surface de séparation
suffisante entre la vapeur de revaporisation et le condensat. Le cas échéant,
un trop-plein peut étre ajouté. Le joint hydraulique doit avoir une hauteur
minimale de 300 mm. Le tableau donne le dimensionnement correct d’un
réservoir collecteur en fonction de la vapeur de revaporisation présente. Voir
le graphique a droite pour la détermination du pourcentage de vapeur de
revaporisation en fonction de la chute de pression.

Pourcentage de vapeur de revaporisation
lorsque le condensat est évacué a faible pression
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Pression (bar) d’évacuation du condensat
Remarque : Contre-pression = 0 barg

Pourcentage de vapeur de revaporisation

Toutes les dimensions et tous les poids sont approximatifs. Pour les dimensions exactes, reportez-vous au plan certifié.
Le dessin et les matériaux peuvent faire I’objet de modifications sans préavis.

Armstrong International SA e Belgique « Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33 « info@armstronginternational.eu
Armstrong Service France S.A.S ¢ France * Tél: +33 (0)2 35 53 68 35 * Fax: +32 (0)2 35 53 68 36 « info.fr@armstronginternational.eu
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Dimensionnement du réservoir et du réservoir éventé —

Série EPT-516 a haut débit

A

Armstrong®

Le condensat pompé pendant le cycle de fonctionnement de la
pompe doit étre stocké dans un réservoir fermé ou un réservoir
éventé. Pour le dimensionnement, reportez-vous aux tableaux.

Pour un réservoir formé d’une canalisation fermée :
1. Déterminez le débit de condensat.
Exemple 13 500 kg/h :
* Reportez-vous au tableau en haut a droite. Repérez
le débit de 13 500 kg/h en colonne 1. Les dimensions
de la canalisation appropriée sont données sur la ligne
correspondante.

Pour un réservoir éventé

1. Déterminez la pression a partir de laquelle le condensat est
évacue.

2. Déterminez le débit de condensat.

* Reportez-vous au graphique ci-dessous pour déterminer
la pression correspondant a la pression d’évacuation du
condensat. Pour notre exemple, utilisez 1 barg.

« Suivez la ligne d’abscisse 1,0 barg jusqu’ a son
intersection avec la courbe. Lisez ensuite le pourcentage
de vapeur de revaporisation correspondant a ce point sur
I’échelle verticale a gauche. Pour notre exemple, il s’agit
de 3%.

+ Multipliez le débit de condensat par 3%.

Pour notre exemple, il s’agit de 13 500 kg. Donc,
13 500 x 0,03 = 405 kg/h de vapeur de revaporisation.

Le tableau en bas a droite donne la quantité de vapeur de
revaporisation en colonne 1. Suivez la ligne horizontalement
pour trouver les dimensions du réservoir évente.

Pourcentage de vapeur de revaporisation
lorsque le condensat est évacué a faible pression

w
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Tableau CRE-231-1. EPT-516 — Dimensionnement du réservoir pour

les systemes fermés

Débhit de Diamétre du réservoir (pouces)

°‘;'|'1d|f;/sha‘ 8" 10 | 12 | e | 200 | 2
jusqu’a Longueur (m)
4500 2 1,8 1,5 0,9 0,6
9000 3,6 3,5 3,0 2.1 1,2
13 500 3,6 3,2 2,7 1,8 1,2
18 000 52 43 3,6 24 1,8
22 500 49 4,0 2,7 1,8
27 000 46 3,3 2,4
31 500 4,6 3,0

Remarque : Lorsque le rapport BP/MP est inférieur a 50%, les diametres
indiqués ci-dessus peuvent étre diminués de 1/2". Pour purger efficacement
le condensat d’un seul équipement d’un systéme fermé, un réservoir doit
étre placé horizontalement au-dessus et en amont de la pompe a condensat
(voir la représentation du systéme fermé page CRE-218). Le volume du
réservoir doit étre supérieur au volume correspondant a la hauteur de charge
de la pompe, afin de pouvoir recevoir le condensat refoulé lors du cycle de
pompage. Le tableau ci-dessus indique la taille minimale du réservoir, en
fonction du débit de condensat, permettant d’éviter que I'équipement purgé
soit inondé pendant le cycle de pompage.

Tableau CRE-231-2. EPT-516 — Dimensionnement du réservoir éventé

dans un systéme ouvert

Vapeur de L . .
- Diameétre Diam. de la ligne
revaporisation Longueur (mm) | ..
(ka/h) (pouces) d’évent (pouces)
jusqu’a
450 16" 1500 6"
900 20" 1500 8"
1360 24" 1500 8"
1820 26" 1500 10"
2270 28" 1500 10"
2720 30" 1800 12"
3180 32" 1800 12"
3630 36" 1800 14"

N
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01 3,5 6,5 10 14 17 21
Pression (bar) d’évacuation du condensat

Remarque : Contre-pression = 0 barg

Pourcentage de vapeur de revaporisation

Remarque : Pour purger efficacement le condensat des équipements d’'un
systéme ouvert, un réservoir doit étre placé horizontalement au-dessus

et en amont de la pompe a condensat (voir la représentation d’'un systeme
ouvert page CRE-218). Le réservoir doit avoir un volume supérieur au
volume correspondant a la hauteur de charge de la pompe, afin de pouvoir
recevoir le condensat refoulé lors du cycle de pompage ; il doit en outre étre
dimensionné de maniére a présenter une surface de séparation suffisante
entre la vapeur de revaporisation et le condensat. Le cas échéant, un trop-
plein peut étre ajouté. Le joint hydraulique doit avoir une hauteur minimale
de 300 mm. Le tableau ci-dessus présente le dimensionnement correct d’'un
réservoir collecteur en fonction de la vapeur de revaporisation présente. Voir
le graphique a gauche pour la détermination du pourcentage de vapeur de
revaporisation en fonction de la chute de pression.

Armstrong International SA « Belgique * Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33  info@armstronginternational.eu
Armstrong Service France S.A.S * France » Tél: +33 (0)2 35 53 68 35 « Fax: +32 (0)2 35 53 68 36 « info.fr@armstronginternational.eu
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Pompe a condensat pour liquide de faible densité
Armstrong" PT-300LL/PT-400LL

Caractéristiques

» Fonctionne sans moteur électrique, avec de I'azote ou un
gaz inerte

» Unité standard intrinsequement sire

» Acier au carbone

» Entretien réduit : pas de probleme de joint, de roue ou
de moteur

» Toutes les pieces internes en acier inoxydable, ressorts
en Inconel X-750

» Siéges de clapets accessibles de I'extérieur : les siéges

(2]

[1]
= § peuvent étre nettoyés ou remplacés sans devoir déposer
§ 2 le couvercle de la pompe.
a 8 « Pour densités a partir de 0,65
*g § » Marque CE suivant Directive 2014/68/UE

[
§g Applications types
F R + Séparateur d’hydrocarbures
w s » Purge d’'un collecteur de torche

9 » Applications ou la densité du liquide peut descendre

= jusqu'a 0,65

» Applications ou des hydrocarbures peuvent étre présents Pompe a condensat pour liquide

— . de faible densité PT-300LL
Caractéristiques techniques

Contre-pression
» La contre-pression maximale pour les modeles PT-300LL
et PT-400LL est de 4 bar
Pression motrice
» La pression motrice maximale (azote ou gaz inerte) est
de 7 bar
Débits
* Le modéle PT-300LL évacue environ 45 litres par cycle
de purge
* Le modéle PT-400LL évacue environ 29 litres par cycle
de purge

REMARQUE : pour déterminer le débit massique (kg/h) de
liquide pompé, utilisez la formule suivante:

kg/h de liquide = débit x masse spécifique du liquide

Pour dimensionner les pompes a liquide de faible densité,
utilisez les tableaux des pages CRE-215 et CRE-217.

Pour un systeme prémonté, consultez Armstrong.

Sortie du gaz I]E E(] Entrée du gaz

Chambre
de séparation

Pompe a condensat pour liquide
de faible densité PT-400LL

._-;d Gaz et vapeur

B Liquice

= Alimentation en azote

Equilibrage ¢
ou gaz inerte moteur

Ligne d’évent

Réservoir formé
d’'une tuyauterie
de grand diamétre

REMARQUE : si nécessaire ajouter un purgeur de
liquide sur I'alimentation en azote moteur

Vers la destination
de récupération

Pompe a condensat

Séparateur d’hydrocarbures

Armstrong International SA e Belgique « Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33 « info@armstronginternational.eu
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4
5% Double Duty® 4

&
Armstrong Ensemble purgeur vapeur/pompe

Description

Le modéele de la série Double Duty® d’Armstrong combinant
purgeur et pompe offre une solution compacte pour la purge
d’échangeurs de chaleur dans diverses applications.

Le modéle Double Duty® 4 est une pompe compacte qui
associe une pompe et un purgeur afin de faciliter la purge
du condensat d’'un échangeur de chaleur dans toutes les
conditions d’utilisation.

(2]

[1]
L3 Caractéristiques
’g 2 » Fonctionnement non électrique économique
a8 * Maintenance réduite. Entretien réduit : pas de probleme
% 3 de joint, de roue ou de moteur. NPSH, d’ou une
22 maintenance réduite.
2.9 * Encombrement minimal. Corps compact, pouvant étre
'g_ \g installé dans des espaces réduits, tout en permettant une
we hauteur de charge minimale.

8 » Colts d'installation inférieurs. Un seul intervenant pour

- I'installation.

* Tranquillité d’esprit. Sécurité intrinséque. Double Duty® 4

* Longévité de la fonte. Matériau de fabrication robuste
pour une durée de vie prolongée.

+ Efficacité. Travailler en boucle fermée signifie que la
vapeur motrice ou de revaporisation n’est pas perdue.
Toute I'énergie calorifique est envoyée dans linstallation.

» Sécurité. Le purgeur/pompe peut étre installé dans un
puit ou un puisard sans risque d’électrocution ou de
panne de disjoncteur. D

Conditions maximales d’utilisation
Maximum allowable pressure:

EDD-4 5 bar a 160°C
Pression maximale de service :
EDD-4 5 bar a 160°C
Matériaux
Corps : Fonte ductile
o . 3/8" NPT
Mécanisme : acier inoxydable .
Ressorts : acier inoxydable type 304
Flotteur : acier inoxydable @.—'

Tableau CRE-234-1. Double Duty® 4 - Dimensions et poids

«A» 284 a
<B» 274 o)
«C» 1 3/8" BT
«D» 203
«E» 61
1/2" BSPT 1/2" BSPT
«F» 25 Event | Vapeur/gaz moteur
« G » 76
«H» 155 T“
«d» 41 L G_) ]
«K» 140 B w
<L~ 251 L
Poids kg 17 l
—
Trous 1/2"
(2 places)

Toutes les dimensions et tous les poids sont approximatifs. Pour les dimensions exactes, reportez-vous au plan certifié.
Le dessin et les matériaux peuvent faire I’objet de modifications sans préavis.

Armstrong International SA e Belgique « Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33 « info@armstronginternational.eu
Armstrong Service France S.A.S ¢ France * Tél: +33 (0)2 35 53 68 35 * Fax: +32 (0)2 35 53 68 36 « info.fr@armstronginternational.eu
CRE-234 www.armstronginternational.eu
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Double Duty® 4 A

Ensemble purgeur vapeur/pompe

Tableau CRE-235-1. Double Duty® 4 - Débits de la pompe Tableau CRE-235-2. Double Duty® 4 - Débits du purgeur

Vapeur/gaz moteur Contre-pression Débit max. Pression différentielle Débit max.
bar bar kg/hr bar kg-hr
117 1gg 0,34 610
3:5 0,34 158 0,7 900
45 159 1,4 1300
i 1 i
45 158 3 1745 )
2,5 100 3,4 1850 s o
3,5 1,7 147 41 1925 §_ %
4.2 128 438 2000 23
35 136 83
4 8 152 2 3
45 -]
’ =2
2§
45 4 100 S5
Remarque : lIs sont basés sur I'utilisation de clapets de retenue externes de %

marque Armstrong. La hauteur de charge est mesurée a partir de la purge
jusqu’a la partie supérieure du chapeau de la pompe.

Tableau CRE-235-3. Facteurs de débit pour d’autres hauteurs de charge
Hauteur de charge

mm 0 150 305

Double Duty EDD-4 0,65 1,0 1,10

Remarque : La hauteur de charge est mesurée a partir de la purge jusqu’a la
partie supérieure du chapeau de la pompe.

Armstrong International SA « Belgique * Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33  info@armstronginternational.eu
Armstrong Service France S.A.S * France » Tél: +33 (0)2 35 53 68 35 « Fax: +32 (0)2 35 53 68 36 « info.fr@armstronginternational.eu
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Armstrong®

Double Duty® 6

Ensemble purgeur vapeur/pompe

Description

Le modele de la série Double Duty® d’Armstrong combinant
purgeur et pompe offre une solution compacte pour la purge
d’échangeurs de chaleur dans diverses applications.

Le modéle Double Duty® 6 est une cuve en acier au carbone
portant la marque CE conformément a la Directive 2014/68/
UE. Le modéle Double Duty® 6 associe une pompe et un
purgeur afin de faciliter la purge du condensat dans toutes les
conditions d’utilisation.

Caractéristiques

» Fonctionnement non électrique économique

* Maintenance réduite. Entretien réduit : pas de probléeme
de joint, de roue ou de moteur. NPSH, d’ou une
maintenance réduite.

* Encombrement minimal. Corps compact, pouvant étre
installé dans des espaces réduits, tout en permettant une
hauteur de charge minimale.

+ Colts d’installation inférieurs. Un seul contrat pour
l'installation.

» Tranquillité d’esprit. Sécurité intrinséque.

» Longévité de I'acier au carbone ASME. Matériau de
fabrication robuste pour une durée de vie prolongée.

+ Efficacité. Travailler en boucle fermée signifie que la
vapeur motrice ou de revaporisation n’est pas perdue.
Toute I'énergie calorifique est envoyée dans l'installation.

» Sécurité. Le purgeur/pompe peut étre installé dans un

Double Duty® 6

Conditions maximales d’utilisation
Pression maximale admissible :
EDD-6 14 bar & 204°C

Pression maximale de service :

puit ou un puisard sans risque d’électrocution ou de EDD-6 14 bar a 204°C
panne de disjoncteur.
. — ; Matériaux
Table CRE-236-1. Double Duty® 6 - Dimensions et poids Corps : acier au carbone
Model Number EDD-6 Ressorts : Inconel X-750
DIN ANSI Piéces internes : acier inoxydable
«A» 887 920
«B» DN40 1-1/2"
«C» DN25 1"
«D» 1" BSPT 1" NPT
« E» 1/2" BSPT 1/2" NPT )
Poids kg 66 E I l D_Event
14,2x26,7
— Slot 4PLCS
- 740 ]
Toutes les dimensions et tous les poids sont approximatifs. Pour les dimensions exactes, reportez-vous au plan certifié.
Le dessin et les matériaux peuvent faire I’objet de modifications sans préavis.
Armstrong International SA e Belgique « Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33 « info@armstronginternational.eu
CRE-236 Armstrong Service France S.A.S ¢ France * Tél: +33 (0)2 35 53 68 35 * Fax: +32 (0)2 35 53 68 36 « info.fr@armstronginternational.eu
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Double Duty® 6 A

Ensemble purgeur vapeur/pompe Armstrong’

Tableau CRE-237-1. Double Duty® 6 - Débits de la pompe Tableau CRE-237-2. Double Duty® 6 - Débits du purgeur

Vapeur/gaz moteur Contre-pression Débit max. Pression différentielle Deébit max.
bar bar kg/hr bar kg-hr
1 1089 0,14 4309
1,7 1361 0,34 5625
3,5 1814
5 9 041 0,7 6 804
7 0,34 2 087 1,7 9253 3.
8,5 2132 3,5 10 206 § m
10,34 2177 ® 0
12 5177 5,2 10 206 5.%'
14 2087 6,9 10 206 g (3»
10,3 10 206 o @
1,7 907 22
35 1970 13,8 10 206 g g
5 1542 28
7 y 1633 Tableau CRE-237-3. Facteurs de débit pour d’autres hauteurs de charge Wl S T
13124 1 %2 Hauteur de charge 8
(7]
1’2 1633 mm 0 150 | 300 * 600 ou plus
14 1588 * 620 ou plus
25 o Double Duty EDD-6 0,7 1,0 | 1,08 Consultez usine
3:5 1043 * Volume évacué par cycle : généralement 13,6 litres pour EDD-6
5 1315 Remarque : La hauteur de charge est mesurée a partir de la purge jusqu’a la
7 1 361 partie supérieure du chapeau de la pompe.
8,5 Y 1361
10,34 1315
12 1134
14 1043
35 635
5 907
7 1089
8,5 3 1134
10,34 1134
12 816
14 771
5 680
7 816
8,5 4 907
10,34 771
12 680
14 635

Remarque : IIs sont basés sur I'utilisation de clapets de retenue externes de
marque Armstrong. La hauteur de charge est mesurée a partir de la purge
jusqu’a la partie supérieure du chapeau de la pompe.

Armstrong International SA « Belgique * Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33  info@armstronginternational.eu
Armstrong Service France S.A.S * France » Tél: +33 (0)2 35 53 68 35 « Fax: +32 (0)2 35 53 68 36 « info.fr@armstronginternational.eu
www.armstronginternational.eu CRE-237
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Qu’il s’agisse du chauffage d’un batiment public ou d’un
processus industriel critique, les pompes a condensat

prémontées Armstrong répondent aux besoins de récupération

des condensats de fagon efficace et économique.

Ces ensembles prémontés offrent les avantages suivants :
* Les plans d'installation des canalisations, les études

détaillées et les approvisionnements sont minimalisés.

+ La main d’ceuvre de montage sur site est réduite.

» Les erreurs de montage et les accidents sont évités.
» Le délai d’exécution du projet est raccourci.

* Une seule source d’approvisionnement et une seule

responsabilité.

» Le codt total d’'investissement est abaissé.

En choisissant les solutions prémontées Armstrong, vous

optimisez votre investissement en équipements de récupération

des condensats.

Tableau CRE-238-1. Pompes a condensat systeme ouvert prémonté

- Liste des matériaux

Corps et couvercle de pompe Acier de fagonnage

Soupape d’admission Acier inoxydable e
Soupape d’évent Acier inoxydable

Mécanisme Acier inoxydable moulé

Ressorts Inconel X-750

Clapet de retenue sans bride Acier inoxydable

Réservoir atmosphérique Acier

Purgeur de la ligne vapeur motrice Fonte

Vanne d’isolement a boisseau sphérique |Acier

Canalisations et brides Acier

Pression maximale admissible : 10 bar a 250 °C
Pression maximale de service 9 bar i/ i N\

Tous les modeles portent la marque CE conformément a la
directive PED (2014/68/UE)

Options pour la pompe
» Indicateur de niveau avec protections
(laiton ou acier au carbone cadmié)
» Compteur de cycles a affichage numérique
(avec ou sans contacts auxiliaires)
* Matelas isolant

Optlons pour ’ensemble prémonté
Détendeur pour réduire la pression motrice
» Poste de purge en acier inoxydable sur la
ligne de vapeur motrice | )
» Purgeur vapeur en acier au carbone T
* Manomeétres g

Armstrong International SA e Belgique « Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33 « info@armstronginternational.eu
Armstrong Service France S.A.S ¢ France * Tél: +33 (0)2 35 53 68 35 * Fax: +32 (0)2 35 53 68 36 « info.fr@armstronginternational.eu
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Pompes a condensat Armstrong i‘% %‘

Systeme ouvert premonte Armstrong’
Pression| Contre- SEPT-206 DEPT-206 SEPT-412 DEPT-412 TEPT-412 SEPT-308 DEPT-308
motrice |pression| Vapeur Air Vapeur Air Vapeur Air Vapeur Air Vapeur Air Vapeur Air Vapeur Air
bar bar kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h
1,0 1470 | 1635 | 2940 | 3270 | 3740 | 4045 | 7480 | 8090 | 11220 [ 12135 | 3130 | 4175 | 6260 | 8350
1,7 1740 | 1905 | 3480 | 3810 | 5490 | 5815 | 10980 | 11630 | 16470 | 17445 | 4620 | 4945 | 9240 | 9890
3,5 0.35 1850 | 1960 | 3700 | 3920 | 5840 | 6060 | 11680 | 12120 | 17520 | 18180 | 4810 | 5035 | 9620 | 10070
5,0 1905 | 2015 | 3810 | 4030 | 5990 | 6160 | 11980 | 12320 | 17970 | 18480 | 4900 | 5125 | 9800 | 10250 3.
6,0 1930 — 3 860 — 6015 — 12 030 — 18 045 — 4990 — 9 980 — o
1,7 1305 | 1470 | 2610 | 2940 | 3590 | 4130 | 7180 | 8260 | 10770 | 12390 | 3175 | 4580 | 6350 | 9160 B;\ g
3,5 1 1740 | 1850 | 3480 | 3700 | 5190 | 5615 | 10380 | 11230 | 15570 | 16845 | 4355 | 4945 | 8710 | 9890 N %‘
5,0 1795 | 1905 | 3590 | 3810 | 5390 | 5715 | 10780 | 11430 | 16170 | 17145 | 4875 | 5035 | 9750 | 10070 S g
6,0 1810 — 3620 — 5 440 — 10 880 — 16 320 — 4910 — 9 820 — § %
2,5 1150 | 1250 | 2300 | 2500 | 3445 | 4070 | 6890 | 8140 | 10335 | 12210 | 3220 | 4175 | 6440 | 8350 8 3
3,5 1,5 1310 | 1415 | 2620 | 2830 | 4840 | 5410 | 9680 | 10820 | 14520 | 16230 | 3765 | 4630 | 7530 | 9 260 § <
5,0 1470 | 1580 | 2940 | 3160 | 4990 | 5440 | 9980 | 10880 | 14970 | 16320 | 4580 | 4990 | 9160 | 9980 z %
6,0 1535 — 3070 — 5 040 — 10 080 — 15 120 — 4 605 — 9210 — %
3,5 850 1090 | 1700 | 2180 | 2895 | 3555 | 5790 | 7110 | 8685 | 10665 | 2585 | 3450 | 5170 | 6900
40 3 1090 | 1250 | 2180 | 2500 | 3445 | 4070 | 6890 | 8140 | 10335 | 12210 ] 2995 | 3990 | 5990 | 7980
5,0 1250 | 1360 | 2500 | 2720 | 3790 | 4240 | 7580 | 8480 | 11370 [ 12720 | 3450 | 4580 | 6900 | 9 160
6,0 1310 — 2 620 — 2 845 — 5 690 — 8 535 — 3630 — 7 260 —
45 750 1090 | 1500 | 2180 | 2500 | 3315 | 5000 | 6630 | 7500 | 9945 | 2040 | 3175 | 4080 | 6350
5,0 40 900 1250 | 1800 | 2500 | 2695 | 3445 | 5390 | 6890 | 8085 | 10335 | 2130 | 3220 | 4260 | 6440
6,0 1050 — 2100 — 2 995 — 5990 — 8 985 — 2515 — 5 030 —

Remarques : bien que les pressions motrices indiquées correspondent a des pressions différentielles élevées (différence entre la pression d’entrée et I'élévation
total ou la contre-pression), il est préférable d'utiliser une pression motrice de 0,65 a 1,0 bar au-dessus de la pression de sortie. Cela permet d’assurer la
longévité des clapets de retenue et de réduire a la fois le temps d’évacuation des gaz et les différences de température vapeur.

V?Tlllg:l;/gal Contre- TEPT-308 QEPT-308 SEPT-312 DEPT-312 TEPT-312 QEPT-312

ur R

Pression pression Vapeur Air Vapeur Air Vapeur Air Vapeur Air Vapeur Air Vapeur Air
bar bar kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h
1,0 9390 12525 | 12520 | 16 700 4 080 5580 8 160 11160 | 12240 | 16740 | 16320 | 22320
1,7 13860 | 14835 | 18480 | 19780 5990 6 440 11980 | 12880 | 17970 | 19320 | 23960 | 25760
3,5 0.35 14430 | 15105 | 19240 | 20140 6 850 7170 13700 | 14340 | 20550 | 21510 | 27400 | 28 680
5,0 14700 | 15375 | 19600 | 20500 6 940 7 305 13880 | 14610 | 20820 | 21915 | 27760 | 29220
6,0 14 970 — 19 960 — 6 985 — 13 970 — 20 955 — 27 940 —
1,7 9 525 13740 | 12700 | 18320 4080 5080 8 160 10160 | 12240 | 15240 | 16320 | 20320
3,5 1 13065 | 14835 | 17420 | 19780 5 805 6 260 11610 | 12520 | 17415 | 18780 | 23220 | 25040
5,0 14625 | 15105 | 19500 | 20140 6 440 6 805 12880 | 13610 | 19320 | 20415 | 25760 | 27220
6,0 14 730 — 19 640 — 6 460 — 12 920 — 19 380 — 25 840 —
2,5 9 660 12525 | 12880 | 16 700 3675 5215 7 350 10430 | 11025 | 15645 | 14700 | 20860
3,5 1,5 11295 | 13890 | 15060 | 18520 4630 5785 9 260 11570 | 13890 | 17355 | 18520 | 23140
5,0 13740 | 14970 | 18320 | 19960 5670 6 125 11340 | 12250 | 17010 | 18375 | 22680 | 24 500
6,0 13 815 — 18 420 — 6 460 — 12 920 — 19 380 — 25 840 —
3,5 7755 10350 | 10340 | 13800 2 995 4 445 5990 8 890 8 985 13335 | 11980 | 17780
4,0 3 8 985 11970 | 11980 | 15960 3810 4760 7 620 9520 11430 | 14280 | 15240 | 19040
5,0 10350 | 13740 | 13800 | 18320 4 445 5760 8 890 11520 | 13335 | 17280 | 17780 | 23040
6,0 10 890 — 14 520 — 4510 — 9 020 — 13 530 — 18 040 —
4,5 6120 9 525 8 160 12 700 2270 4630 5440 9 260 8 160 13890 | 10880 | 18520
5,0 40 6 390 9 660 8 520 12 880 2 905 4720 5810 9 440 8 715 14160 | 11620 | 18880
6,0 7 545 — 10 060 — 3060 — 6120 — 9180 — 12 240 —

Remarques : bien que les pressions motrices indiquées correspondent a des pressions différentielles élevées (différence entre la pression d’entrée et I'élévation
total ou la contre-pression), il est préférable d’utiliser une pression motrice de 0,65 a 1,0 bar au-dessus de la pression de sortie. Cela permet d’assurer la
longévité des clapets de retenue et de réduire a la fois le temps d’évacuation des gaz et les différences de température vapeur.

Armstrong International SA « Belgique * Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33  info@armstronginternational.eu
Armstrong Service France S.A.S * France » Tél: +33 (0)2 35 53 68 35 « Fax: +32 (0)2 35 53 68 36 « info.fr@armstronginternational.eu
www.armstronginternational.eu CRE-239
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Pompes a condensat Armstrong
Armstrong" Systeme fermé prémonté

Qu’il s’agisse du chauffage d’un batiment public ou d’un
processus industriel critique, les pompes a condensat
prémontées Armstrong répondent aux besoins de récupération
des condensats de fagon efficace et économique.

Ces ensembles prémontés offrent les avantages suivants :
* Les plans d'installation des canalisations, les études
détaillées et les approvisionnements sont minimalisés.
+ La main d’ceuvre de montage sur site est réduite.
» Les erreurs de montage et les accidents sont évités.
» Le délai d’exécution du projet est raccourci.
* Une seule source d’approvisionnement et une seule

responsabilité.

» Le codt total d’'investissement est abaissé.

En choisissant les solutions prémontées Armstrong, vous
optimisez votre investissement en équipements de récupération

des condensats.

Tableau CRE-240-1. Pompe a condensat en systéme fermé prémonté

- Liste des matériaux
Corps et couvercle de pompe

Acier de fagonnage

Ensemble vanne d’entrée

Acier inoxydable

Ensemble vanne de sortie

Acier inoxydable

Mécanisme

Acier inoxydable moulé

Ressorts

Inconel X-750

Clapet de retenue sans bride

Acier inoxydable

Réservoir fermé

Acier au carbone

Purgeur a la sortie de la pompe

Fonte

Purgeur de la ligne vapeur motrice

Fonte

Vanne d’isolement a boisseau sphérique

Acier au carbone

Canalisations et brides

Acier au carbone

Pression maximale admissible : 10 bar a 250 °C

Pression maximale de service 9 bar

Tous les modéles portent la marque CE conformément a la

directive PED (2014/68/UE)

Options pour la pompe

¥
HEH
L1l )

T |

},&{\

» Indicateur de niveau avec protections
(laiton ou acier au carbone cadmié) g e
» Compteur de cycles a affichage numérique T
(avec ou sans contacts auxiliaires) AL i
+ Matelas isolant L wm— I

Options pour I’ensemble prémonté
» Détendeur pour réduire la pression motrice
* Poste de purge en acier inoxydable sur la ligne
de vapeur motrice
» Purgeur vapeur en acier au carbone
* Manometres

Armstrong International SA e Belgique « Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33 « info@armstronginternational.eu
Armstrong Service France S.A.S ¢ France * Tél: +33 (0)2 35 53 68 35 * Fax: +32 (0)2 35 53 68 36 « info.fr@armstronginternational.eu
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Svsteme ferme prémonte Armstrong’
ableau CRE-241-1. Débits des ensembles prémontés en systéme fermé (vapeur motrice uniquement)
Pression motrice | Contre-pression SEPT-206 DEPT-206 SEPT-412 DEPT-412 TEPT-412 SEPT-308 DEPT-308

bar bar kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h

1,0 1470 2 940 3740 7480 11220 3130 6 260

1,7 1740 3480 5 490 10 980 16 470 4 620 9 240

3,5 0,35 1850 3700 5 840 11 680 17 520 4 810 9 620

5,0 1905 3810 5990 11 980 17 970 4900 9 800

6,0 1930 3 860 6015 12 030 18 045 4990 9980 -
1,7 1 305 2610 3590 7180 10 770 3175 6 350 §
3,5 ] 1740 3 480 5190 10 380 15570 4 355 8710 E, _"g"
5,0 1795 3590 5390 10 780 16 170 4 875 9750 235
6,0 1810 3620 5 440 10 880 16 320 4910 9 820 S ‘5
2,5 1150 2 300 3 445 6 890 10 335 3220 6 440 § %
3,5 15 1310 2 620 4 840 9 680 14 520 3765 7 530 ] 3
5,0 ’ 1470 2 940 4990 9980 14 970 4 580 9160 ac
6,0 1535 3070 5 040 10 080 15120 4 605 9210 % o
3,5 850 1700 2 895 5790 8 685 2 585 5170 %
4,0 3 1090 2180 3 445 6 890 10335 2995 5990

5,0 1250 2 500 3790 7 580 11370 3 450 6 900

6,0 1310 2 620 2 845 5 690 8 535 3630 7 260

4,5 750 1500 2 500 5 000 7 500 2 040 4080

5,0 4,0 900 1800 2 695 5390 8 085 2130 4260

6,0 1050 2100 2 995 5990 8 985 2 515 5030

Remarques : bien que les pressions motrices indiquées correspondent a des pressions différentielles élevées (différence entre la pression d’entrée et I'élévation
total ou la contre-pression), il est préférable d'utiliser une pression motrice de 0,65 a 1,0 bar au-dessus de la pression de sortie. Cela permet d’assurer la
longévité des clapets de retenue et de réduire a la fois le temps d’évacuation des gaz et les différences de température vapeur.

ableau CRE-241-2. Débits des ensembles prémontés en systéme fermé (vapeur motrice uniquement)

Pression motrice Contre-pression TEPT-308 QEPT-308 SEPT-312 DEPT-312 TEPT-312 QEPT-312
bar bar kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h kg/h
1,0 9390 12 520 4080 8160 12 240 16 320
1,7 13 860 18 480 5990 11 980 17 970 23 960
3,5 0,35 14 430 19 240 6 850 13 700 20 550 27 400
5,0 14700 19 600 6 940 13 880 20 820 27 760
6,0 14 970 19 960 6 985 13 970 20 955 27 940
1,7 9525 12 700 4080 8 160 12 240 16 320
3,5 1 13 065 17 420 5 805 11 610 17 415 23 220
5,0 14 625 19 500 6 440 12 880 19 320 25 760
6,0 14 730 19 640 6 460 12 920 19 380 25 840
2,5 9 660 12 880 3675 7 350 11 025 14 700
3,5 15 11 295 15 060 4 630 9 260 13 890 18 520
5,0 ’ 13 740 18 320 5 670 11 340 17 010 22 680
6,0 13 815 18 420 6 460 12 920 19 380 25 840
3,5 7 755 10 340 2 995 5990 8 985 11 980
4,0 3 8 985 11 980 3810 7 620 11 430 15 240
5,0 10 350 13 800 4 445 8 890 13 335 17 780
6,0 10 890 14 520 4510 9 020 13 530 18 040
45 6120 8 160 2270 5440 8 160 10 880
5,0 4,0 6 390 8 520 2 905 5810 8715 11 620
6,0 7 545 10 060 3060 6120 9180 12 240

Remarques : bien que les pressions motrices indiquées correspondent a des pressions différentielles élevées (différence entre la pression d’entrée et I'élévation
total ou la contre-pression), il est préférable d'utiliser une pression motrice de 0,65 a 1,0 bar au-dessus de la pression de sortie. Cela permet d’assurer la
longévité des clapets de retenue et de réduire a la fois le temps d’évacuation des gaz et les différences de température vapeur.

Armstrong International SA « Belgique * Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33  info@armstronginternational.eu
Armstrong Service France S.A.S * France » Tél: +33 (0)2 35 53 68 35 « Fax: +32 (0)2 35 53 68 36 « info.fr@armstronginternational.eu
www.armstronginternational.eu CRE-241
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- Acier au carbone
Armstrong®

Série EAFT — Réservoirs de revaporisation

Pour débits de condensat jusqu’a 9 070 kg/h... et jusqu’a 1 360 kg/h de vapeur de revaporisation

Caractéristiques

* Cuves portant la marque CE

» Pression nominale standard de 10 bar (autres pressions
nominales disponibles sur demande)

* Les modeéles standard sont congus et dimensionnés pour
un grand nombre d’applications et de débits

» La conception des cuves assure une faible vitesse de
vapeur de revaporisation sans entrainement d’eau

» Rentabilisation rapide de l'investissement en
équipements de récupération des condensats

» Reéservoirs spéciaux disponibles sur demande

Analyse des économies en matiére de vapeur de revaporisation
Partie | : Détermination de la quantité de vapeur de
revaporisation produite

A. Débit de condensat A= kg/h
B. Durée de fonctionnement annuelle B = h/an
C. Codt de la vapeur C= €/tonne
D. Pourcentage de vapeur de

revaporisation d’apres graphique

(voir page CRE-243) D= %
E. Vapeur de revaporisation produite :

D x A = vapeur produite E= kg/h

Partie Il : Valorisation de la vapeur de revaporisation
F. Economies annuelles en vapeur de revaporisation :
F=ExBxC F=

1000

€/an

Tableau CRE-242-1. EAFT - Dimensions (dimensions en mm)

Modéle EAFT-6 EAFT-8 EAFT-12 EAFT-16
A 914 914 1016 1058
B 559 584 584 660
C 254 254 221 254
D 1270 1301 1407 1452
E 965 932 1016 1058
F 273 273 406 406
G 2" 150# 3" 150# 4" 150# 6" 150#
H 2 1/2" 150# 4" 150# 6" 150# 6" 150#
| 11/2" 11/2" 2' 2"

J 3/4" 1" 11/2" 2'
K 1/2" 1/2" 1/2" 1/2"

Remarque : Les connexions standard « G » et « H » sont a brides ANSI 150#,
toutes les autres sont NPT. Egalement disponible avec brides DIN PN40
pour les connexions « G » et « H », toutes les autres connexions en BSPT.
Dimensions spéciales sur demande.

Tableau CRE-242-2. EAFT - Débits

Modéle Débit maximal de condensat Débit n::‘);la?:rligae“v:npeur de
kg/h kg/h

EAFT-6 900 230

EAFT-8 2270 450

EAFT-12 4540 900

EAFT-16 9070 1360

Pression maximale admissible (calcul du récipient) : 10 bar.

Température maximale admissible : 260°C.

Pression maximale de service : 10 bar.

Tous les modéles portent la marque CE conformément a la Directive 2014/68/
UE.

Toutes les dimensions et tous les poids sont approximatifs. Pour les dimensions exactes, reportez-vous au plan certifié.
Le dessin et les matériaux peuvent faire I’objet de modifications sans préavis.

Armstrong International SA e Belgique « Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33 « info@armstronginternational.eu
Armstrong Service France S.A.S ¢ France * Tél: +33 (0)2 35 53 68 35 * Fax: +32 (0)2 35 53 68 36 « info.fr@armstronginternational.eu

www.armstronginternational.eu



Série EAFT — Réservoirs de revaporisation

Acier au carbone

Pour débits de condensat jusqu’a 9 070 kg/h... et jusqu’a 1 360 kg/h de vapeur de revaporisation

.
A

Armstrong®

Quel est le débit de vapeur de revaporisation ?

1. Portez la pression d’évacuation primaire sur I'axe horizontal.

2. Suivez la ligne d’abscisse jusqu’a la courbe correspondant a
la pression secondaire.

3. Lisez le pourcentage de vapeur de revaporisation sur
I’échelle de gauche.

Exemple :

Débit de condensat = 4500 kg/h
Pression primaire = 4,5 bar
Pression secondaire = 0,6 bar
Pourcentage

de revaporisation = 10,6%
Débit de vapeur

secondaire = 464 kg/h

(4 500 kg/h x 0,106 = 464 kg/h)

Sélection :
modéle EAFT-12

Données de I’application

Pourcentage de revaporisation formée lors de I’évacuation
du condensat a pression réduite

30
c
]
=
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2 25
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g A
2 2
[ b
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8_ 15 D
g E
% F Contre-press
° 10 Gf—T Courbe bar
2 A 06
E B -0,3
) c 0
o 5 D 0,6
S / E 1,2
g 7 F 20
1 G 2,6
0 -1 0 3,5 4,5 10 14 17 21

Pression d’évacuation du condensat en bar

A. Débit de condensat vers le réservoir de revaporisation 2 700
kag/h

. Pression d’entrée du condensat : 6,5 bar

Pression dans le réservoir de revaporisation : 1,2 barg
Pourcentage de revaporisation : 9,5%

Débit de revaporisation = A x (D/100) = 257 kg/h

Débit requis de vapeur a basse pression : 1 150 kg/h
Vapeur a haute pression (fluide moteur) : 5 bar
Contre-pression : 2 bar

ITGMMODOW

Le réservoir de revaporisation absorbera (A) 2 700 kg/h de
condensat a (B) 6,5 bar, résultant de (E) 257 kg/h de vapeur
de revaporisation a (C) 1,2 barg. Le réservoir de revaporisation
sélectionné est le modeéle Armstrong EAFT-12.

Le détendeur doit détendre (F) 1 150 kg/h de vapeur de (G)
14 barg a (C) 1,2 barg. Le détendeur sélectionné est le modele
GP-2000 en DN20.

Considérant une contre-pression (4) de 2 bar, celle-ci sera
toujours supérieure a la pression du réservoir de revaporisation
(C), qui est de 1,2 bar. Dans ces conditions, une pompe a
condensat est nécessaire. La pompe a condensat sélectionnée
est le modele EPT-408, qui doit évacuer (A - E) 2 143 kg/h
avec une pression motrice de 5 bar.

Vapeur a haute
pression

Vapeur a basse
pression

Condensat a haute
pression

—¢ |

Toutes les dimensions et tous les poids sont approximatifs. Pour les dimensions exactes, reportez-vous au plan certifié.
Le dessin et les matériaux peuvent faire I’objet de modifications sans préavis.

Armstrong International SA « Belgique * Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33  info@armstronginternational.eu
Armstrong Service France S.A.S * France » Tél: +33 (0)2 35 53 68 35 « Fax: +32 (0)2 35 53 68 36 « info.fr@armstronginternational.eu
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Armstrong®

GD-22 - Systeme de purge a pression positive

Pour échangeurs de chaleur jusqu’a 500 kg/h de vapeur

Fini les échangeurs de chaleur inondés

Les échangeurs de chaleur sont généralement inondés par
le condensat lorsque les conditions de régulation soumettent
le purgeur a une pression différentielle trop faible. Avec le
systéme de régulation Armstrong a pression positive, une
pression différentielle minimale préréglée est maintenue
entre I'échangeur de chaleur et la ligne de retour du
condensat. Méme en cas de changement de pression dans
la ligne de retour, le régulateur a pression positive s’adapte
automatiquement pour maintenir la pression différentielle
préréglée.

Fini les coups de bélier

Lorsque I'échangeur de chaleur se remplit de condensat, il
arrive frequemment que la vapeur entre en contact avec du
condensat froid. La vapeur se condense alors rapidement, ce
qui provoque un coup de bélier. L'onde de choc résultante peut
endommager les échangeurs de chaleur et les canalisations.
Ce probléme est résolu par le régulateur a pression positive
Armstrong, qui empéche I'échangeur de chaleur de se remplir
de condensat.

Fini les serpentins de vapeur gelés

Le gel de serpentins de vapeur est généralement di a la
présence de condensat. Pour résoudre ce probléme, des
systémes ont été développés afin de maintenir une pression
différentielle positive. Toutefois, ces systémes étaient colteux,
encombrants et nécessitaient un entretien intensif. Désormais,
le systéme de régulation Armstrong a pression positive permet
de résoudre le probleme de gel de fagon simple et économique.
Il faut cependant garder a I'esprit que la protection contre le gel
nécessite une conception adéquate des serpentins et demande
I'application des régles de bonne pratique en matiere de purge.
Si vous avez besoin d’aide, les représentants Armstrong
possédent toutes les compétences requises pour analyser les
problémes de votre systéme a vapeur et vous proposer des
solutions.

CRE-244

Régulateur Retour de
Casse-vide a pression positive condensat —
,M Clapet de |
retenue .
Vanne régulatrice } P < ) o
de la température - Air comprimé

T Débitmeétre
£ % d’air

Serpentin T

Conduite de vapeur a vapeur 1
1
I Circuit de
= = réaction
S
) 300 mm
J Min.
o™y

e ‘ 1 1 1

| Purgeur =——---— N

} de sécurité T

W

i

' X{ Purgeur
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GD-22 - Systeme de purge a pression positive

Pour échangeurs de chaleur jusqu’a 500 kg/h de vapeur

Comment fonctionne le systéme de régulation a pression
positive ?

Un systéme a vapeur normal a régulation de température
peut étre porté a des conditions de vide. C’est pourquoi ils
sont généralement pourvus d’'un casse-vide pour éviter cette
situation. Une fois le casse-vide ouvert, la régulation de
température s’effectue en mélangeant de I'air a la vapeur.

Ce mélange air/vapeur permet de réduire la température.
Toutefois, si le condensat doit remonter dans une ligne de
retour surélevée ou si cette derniere est pressurisée, le casse-
vide ne fonctionnera pas.

Le systeme de régulation a pression positive agit comme un
casse-vide. Cependant, au lieu d’introduire de l'air a la pression
atmosphérique, le régulateur injecte de 'air a une pression plus
élevée dans I'échangeur de chaleur. La pression de l'air injecté
est préréglée lors de l'installation. Le régulateur maintient une
pression différentielle spécifique entre I'entrée et la sortie du
purgeur. Méme en cas de défaillance du purgeur ou de toute
autre cause modifiant la pression dans la ligne de retour, le
régulateur détecte cette différence et maintient la pression
différentielle préréglée.

Quelle est la quantité d’air utilisée ?

Le systeme de régulation a pression positive utilise trés peu
d’air. Le débit injecté dépend de la taille du purgeur utilisé. La
consommation d’air peu varier de 0,3 a 2,5 m3h ou davantage
dans le cas de systemes de grande taille. Une fois la quantité
d’air initiale introduite, le débit est limité a la fuite par I'évent du
purgeur. Ce débit d’air est tellement faible qu'il est indétectable
dans un dégazeur.

Existe-t-il d’autres avantages ?

Oui ! Il est généralement recommandé d'utiliser des purgeurs
a flotteur fermé et évent thermostatique sur les systemes

a vapeur modulée, étant donné qu'’ils sont plus efficaces
lorsqu’ils sont actionnés uniquement par la hauteur statique de
condensat. Dans le cas du systéeme a régulation de pression
positive, un purgeur a flotteur inversé ouvert peut et doit étre
utilisé du fait de sa plus longue durée de vie. Comme l'air
est injecté a une pression positive, le dioxyde de carbone
(principale cause de corrosion) est dilué et balayé hors de
I’échangeur de chaleur.

L
Tableau CRE-245-1. Dimensions en mm
Diameétre L A H H1 Cv Masse
1/2" 146 133 298 57 2,5 8,4 kg

Remarque : La dimension « L » ne comprend pas les contrebrides. Pour
tenir compte des contrebrides, ajoutez 25 mm.
Ce modéle est conforme a I'Article 4.3 de la Directive 2014/68/UE.

Tableau CRE-245-2. Matériaux

Corps Fonte ASTM A48
Vanne principale NBP
Siége de vanne Acier inoxydable type 304
Diaphragme NBR

Brides ANSI 125 livres
Raccord avec contrebride 1/2' NPT

Tableau CRE-245-3. Spécifications

. . . Pression
— Pression Pression | Température | ...~ .
Application o P X différentielle
d’entrée réduite maximale minimale
Air 10 bar 0,5-2,5 bar 79°C 0,5 bar

Toutes les dimensions et tous les poids indiqués sont approximatifs. Pour les dimensions exactes, reportez-vous au plan certifié.
Dessin et matériaux peuvent faire I’objet de modifications sans préavis.

Armstrong International SA « Belgique * Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33  info@armstronginternational.eu
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Armstrong®

MTS - Mélangeur thermosiphon

Pression jusqu’a 20 bar... Débits jusqu’a 500 kg/h

Description

Le modéle MTS vous permet de mélanger un condensat trés
chaud avec un condensat a température inférieure, tout en
évitant les coups de bélier. Un serpentin interne augmente

lentement la température du condensat provenant du purgeur,
jusqu’a ce qu’il atteigne la température de mélange. L'effet de
thermosiphon créé a la sortie du serpentin renvoie le mélange pmmm--o
de condensat a une température homogene dans la conduite ; ;
g de retour du condensat. ~ f—\ TTTmm
f: ==
] Débit maximal de condensat
I Pression maximale admissible : 20 bar
i Température maximale admissible :  250°C ]
tfl Pression maximale de service : 20 bar
T
c ¢ |
k4 Raccordements
B A souder SW
s
.@ Avantages

+  Elimine les coups de bélier
» Serpentin entierement en acier inoxydable pour prévenir

toute corrosion Options
» Régulation automatique (fonctionne uniquement lorsque . Connecteur universel
le purgeur décharge du condensat chaud) « Purgeur

* Le systéme réagit déja a partir d’'une différence de
température de 3°C.
» Possibilité d’'installation en paralléle ou en série

Spécifications

Le MTS a été congu pour fonctionner de fagon optimale en
association avec un purgeur vapeur FF Armstrong. Pour une
utilisation avec d’autres purgeurs, consultez Armstrong ou votre
représentant local.

=
% ]
N~

MTS-500
Tableau CRE-246-1. Série MTS 300 - thermosiphon en acier inoxydable Tableau CRE-246-2. Série MTS 500 — thermosiphon en
(dimensions en mm) acier au carbone (dimensions en mm)
L Face-a-face 444 L Face-a-face 572
d Diamétre extérieur du corps 115 d Diamétre extérieur du corps 234
1 Entrée du condensat froid 1" 3 Entrée du condensat froid 2"
2 Entrée du condensat chaud 3/4" 4 Sortie du condensat froid 11/4"
3 Sortie du condensat mélangé 1" 6 ou 6’ Entrée du condensat froid 2"
7 Drain 2"
8 Entrée du condensat chaud 11/4"
9 Sortie du condensat froid 2"

Toutes les dimensions et tous les poids indiqués sont approximatifs. Pour les dimensions exactes, reportez-vous au plan certifié.
Dessin et matériaux peuvent faire I’objet de modifications sans préavis.

Armstrong International SA e Belgique « Tél: +32 (0)4 240 90 90 » Fax: +32 (0)4 240 40 33 « info@armstronginternational.eu
Armstrong Service France S.A.S ¢ France * Tél: +33 (0)2 35 53 68 35 * Fax: +32 (0)2 35 53 68 36 « info.fr@armstronginternational.eu
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MTS - Mélangeur thermosiphon

Pression jusqu’a 20 bar... Débits jusqu’a 500 kg/h

Tableau CRE-247-1. Matériaux

sjesuapuod sap uonesadnogl

MTS-300 MTS-500 . MTS-300 MTS-500
Rep — Description ——
Eléments Matériaux
1 1 1 Corps 304L ACIER INOX. P265GH A106B
2 1 1 Serpentin 316L ACIER INOX. 316L ACIER INOX.
3 2 4 Manchon 304L ACIER INOX. (22.8
4 1 2 Manchon 304L ACIER INOX. 304L ACIER INOX.
5 1 1 Etiquette d’identification | Aluminium Aluminium
6oub - 2 Manchon - (22.8
7 - 1 Drain 304L ACIER INOX. -
8 - 1 Entrée condensat chaud | 304L ACIER INOX. -
9 - 1 Sortie condensat froid | 304L ACIER INOX. -

Remarque : Le modéle MTS-300 comporte les sorties de condensat courantes et peut étre fourni avec un raccordement universel et un purgeur (en option).

3' condensat

3' condensat

_i) - { (¢
) 27 H
1 m mini ®/
[aN}
N (¢ 9 A
C D) ERN AVAN
m
2 m mini -

Installation type
. Ligne vapeur
. Pot de purge

NO O WN =

=

. Robinet d’islement du pot de purge

. Mélangeur thermosiphon

. Entrée du condensat a faible température
. Sortie du condensat a faible température
. Entrée du condensat chaud

/IaCi)Eur 8"

A

~

8. Sortie du condensat refroidi
9. Purgeur Armstrong steam F&T 2000 monté sur un
raccordement universel.

360

T
i
|
i
|
i
!

Pour une installation en dehors des dimensions standard
indiquées ci-dessus, contactez Armstrong ou votre

représentant local.
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Nos brochures sur les robinetteries

Robinets a boule
m 3 manchons taraudés
m 3 embouts & souder

Robinets & boule
m 4 brides
m exécutions compacts

Robinets de vidange

Robinets a multiples voies

/-

Robinet a boule soudé
pour chauffage urbain

Vannes a papillon
centrique

Vannes a papillon
excentrique

Vannes d‘arrét

Vannes a coin

Vannes a guillotine

Vannes de régulation

Soupapes de sécurité

Soupapes de retenue

Filtres

Indicateurs de débit

Indicateurs de niveau

Entrainements

Réducteurs de pression

Purgeurs a condensat

Matériaux d'isolation

KLINGER Gysi AG

Bachstrasse 34, Postfach, CH-5034 Suhr

Secteur robinetterie industrielle

T 062 855 00 00

zentrale@klinger-gysi.ch

Secteur Technique d'étanchéité

T 062 85500 10
sealing@klinger-gysi.ch

www.klinger-gysi.ch

Nous sommes un partenaire innovant. Nous vous
proposons aussi un assortiment complet et un conseil
clientéle performant dans les domaines suivant :

- joints d’'étanchéités
— matiére plastique fluorée

KLINGER

Gysi






