Instruction de montage
Ruban KWO Multi Tex

KLINGER

Gysi

Montage

Nettoyez entierement la surface et vérifier qu’elle ne
soit pas endommagé.

Posez le ruban sur la surface libre de résidu et dé-
buter la pose vers un trou de boulon (voir illustration

1).

Retirez le film de protection de I'adhésif au fur a
mesure pour éviter un dépot de poussiére sur la
bande adhésive pour éviter un déplacement de la
bande a I'état assemblé.

Coupez le ruban en biseau et raccordez les ext-
rémités (voir illustration 3) suivez les recommanda-
tions pour la longueur de la coupe en biseau (voir
illustration 4).

Lors la procédure de serrage, utilisez la méthode
étoile et augmentez la valeur progressivement,
exemple 25%, 50%, 75%, 100% a la force néces-
saire (voir illustration 5).

Sélection et dimensionnement

Sélectionner la largeur du ruban pour une bride
émaillé de fagon que le joint dépasse le diamétre
extérieur. Le joint devrait étre 3 mm plus large que
la surface de la bride (voir illustration 6).

Avec ce choix de largeur et I'adaptation du joint
a la topographie de la surface d’étanchéité nous
obtenons une complémentarité. Il nous offre une
protection supplémentaire contre I’échappement
SOus pression ou contre I'aspiration sous vide.

Pression superficielle

Pression superficielle minimale pendant le
fonctionnement: QSMIN (0,01) = 5 MPa.

Pour atteindre I'objectif de taux de fuite suffisam-
ment bas selon TA-Luft, il faut assurer le maintien
de la pression superficielle : 10 MPa < QS < 50
MPa.

Resserrage de I'assemblage

Pour les brides en acier, il est recommandé de
resserrer les boulons apres le premier cycle de
température.

Pour les brides en verre, céramique, émail, ou
d’autres surfaces sensibles aux tensions, il est
uniquement autorisé un resserrage a température
ambiante.

Consultez les recommandations de serrage du
fabricant.

Montage avec coupe en biseau
pour MultiTex® ruban pour la fabrication in situ de joints

P 2
Gection- | Dépassement

s .20% |

{KWO® MultiTek®-Tk i
Y P (" Surface
s iy ““d’étanchéité
1/2xI, Trou du boulon
Chevauchement
lllustration 3

Longueur de la coupe en biseau | [mm]

70

60

50

40

30

20]

S}

Longueur de coupe en biseau conseillée |
pour KWO® MultiTex®-Tape

o

20 30 40 50 60 70
Largeur du joint [mm]

Illustration 4

@I» MultiTex-Tape 9mm
@ MultiTex-Tape 6 mm
@D MultiTex-Tape 3mm

MultiTex-Tape 2mm

Illustration 5

KLINGER Gysi AG / Bachstrasse 34 / CH-5034 Suhr
Tel 062 855 00 00 / zentrale @klinger-gysi.ch / www.klinger-gysi.ch



Instruction de montage KLINGER
Ruban KWO Multi Tex Cysi
Compenser les irrégularités
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Vérifiez la surface d’étanchéité sur les irrégularités
et qu’elle ne soit pas endommagé. Pour un défaut
de bride, il convient d’utiliser un joint de calage
d’une épaisseur de 3 mm.

Pour chaque mm d’irrégularité, utilisez ruban de

3 mm d’épaisseur pour effectuer le calage. La
ruban se comprime sur 2/3 et nivelle ainsi les irré-
gularités. Pour le calage de brides jusqu’a DN 800
il convient d’utiliser un ruban de 6 mm d’épaisseur
au-dela ont utilisera une épaisseur de 9 mm. Un
défaut de bride >1mm, il faut utiliser un ruban d’une
épaisseur de 9 mm (bien que nous utilisons tou-
jours la méme largeur du ruban de base). Compen-
sation des grandes irrégularités (voir illustration 7).

Compenser les irrégularités des brides émaillées

Brides < 800mm
Irrégularité < 1mm ruban 6 mm
Irrégularité > 1mm ruban 9 mm

Brides > 800mm
Irrégularité < Tmm ruban 9 mm

Irrégularité > 1mm /< 2mm ruban 9 mm
+ ruban 3 mm

Irrégularité > 2mm /< 3mm ruban 9 mm
+ 2 x ruban 3 mm

Irrégularité > 3mm /< 4mm ruban 9 mm
+ 3 x ruban 3 mm

-

Avant le Apres le

serrage serrage
lllustration 6

Irrégularité

>SITmm  >2mm >3mm

3™ couche

— 3mm Multitex-Tape
pour compenser les irrégularités

Illustration 7

KLINGER Gysi AG / Bachstrasse 34 / CH-5034 Suhr

Tel 062 855 00 00 / zentrale @klinger-gysi.ch / www.klinger-gysi.ch



